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SF-스핀들의 표시
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1 OG�0¨

�������öQRS���þĭ��H�Įį���¹�0İ�×;noB

1.1 p������&�

p����ĭ�QRS�����ıĲ����;noB

Ü ���T�ĳ�¨Ú_àC�B

Ü SF‑스핀들을 담당하는 모든 작업자에게 매뉴얼을 제공하십시오.

Ü ·¸��¹h�GĄ�a¡u�ŅäàC�B

Ü Õņ�Ň�_P�xÄ�G����xÄ��®·yP������ň§T�oC
��'�st_ŉ�ŅäàC�B

1.2 t«�fg

0¨u�WH_ŉ�ģN_X�ô��p�����¡P�t«j�q�r�ŊË�ŋ
[��CÔ� �IŌō��O�ŎnoB

^Ãĭ�W(�ŏ�Őő�Œœ�ä\�ŔCŎnoB

ôŕ

ôŕ��UŖŗ

tÔ��U��ŘP�OřT�ŚśŜnoB

u ôŕT�#^_P�ËÌ

c�

ôŕ��UŖŗ

tÔ��U��ŘP�OřT�Śśģ�e�dmnoB

u ôŕT�#^_P�ËÌ

��

ôŕ��UŖŗ

cU�M�ıħ�ňđ��U�ŝ^�Śśģ�e�dmnoB

u ôŕT�#^_P�ËÌ

^Ã

�ŞşUT�Śśģ�e�dmnoB���c��t«ĭ� g�U������c�
_^��mnoB

Š

Šĭ�O�Ĕu�ô��]���š�O%T�ŔCŜnoB
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2 ¬­���®¯

SF‑스핀들의 볼 베어링이 손상될 수 있으므로 운송 시 강한 진동 또는 충
ET�ß�Ň�ŜnoB

Ü èŶ�şUĭ�QRS�����0ŷIu�ŸŹnoB

Ü èŶ�şUĭ�QRS�����XKT�Ù�ŜnoB

Ü èŶ�şUĭ�QRS�����egT�ňćŜnoB

2.1 SF-스핀들의 공급 사양

oÿ��ąĭ�QRS������¹�Oi��®·ŎnoB

q �������

q źr�ÀĆ��sĢ��� 

q ¬­�®¯

Ü Żą�C����������żG�^�Žž_àC�B

2.1.1 ´µOi�¶s¡D

ſř������¹�lK

q ����ƀśƁ

q ��e�ƂƃM

q ÓÔ¯Ì

q Ģ�éD�

q (��ƄƅÖ

q èM�Ɔ�Ƈ

q Ƃrƈ�Ɔ�Ƈ

q o��¶s¡DP�a��Ĳř

¢ h�¶s¡DƉ��xÎ�ÂGJj�XK�žOu�ƊƋmnoB

Ü o��¶s¡Du�O�_^��PL.��u�ƌe_^��P�c¤�èŶ�¨
ƍČ���ş��ĀU�ƎƏl�āÕƐ�e�dmnoB

Ü ����ƀśƁT�ĔĄ�Ùx�Ň�_P�c¤�ÙxT�Cx_X�G��ēƑ
C�Nakanishi Jaeger GmbH�O��Òƒ_w�����ƀśƁ���k��
Ùx�IěT�ĲƎ_àC�B

2.1.2 ·¸��¹h�a¡

oÿ��ƓƔh�a¡P�QRS������¹�Oi��®·ŎnoB

q ���

q ¯Ĭ�fg¡P��������;noB

q ��r�Œ\ƕƖ

Ü Żą�C�·¸��¹h�a¡l�żG�^�ŷ _àC�B�ÝĲ�C�Ɨ��O
pT�ĲƎ_àC�B
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2.2 SF-스핀들의 포장

èŶ�¬­�®¯ÀP��N�ĩX�Cf�¡�ÀÜ�ģ�e�dmnoB

3 ¾0��¿P�O�

SF-스핀들은 기계 가이드라인의 의미에서 “불완전한 기계”이며 자체적
ä\�XKT�ƨƩģ�e�£mnoB�QRS���ĭ�×�Xđ�����e�b"X
ŏ�ÒÎ��U[\Ɖ�xÎģ�e�dmnoB

3.1 ¥�yP�l��#�

SF‑스핀들은 다음과 같은 가공 방법을 위해서만 개발되었습니다.

q İÖ

q ¨��xÄ

q ËÔ

q Òį

Ü o��l��#���ÝĲ��c¤�Nakanishi Jaeger GmbH��Òƒ_à
C�B

3.2 ¥�yP�ÀÁ

SF‑스핀들은 다음과 같은 재료를 위해서만 개발되었습니다.

q ƼHöŜƼ.��Ş�ëþ

q ā��ÀÁ

q ƅ��ƽ

q &À

q é���r

q ƾö�Dƿ�ëþ

q ǀ����ĤĨ^

q F\Xǁ

q ]D���s�ǂ

Ü o��ÀÁu�l��Ň�_P�c¤�Nakanishi Jaeger GmbH��Òƒ_
àC�B
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4 ÂG�^Ã

�������ĭ� 0h�XY�¾0�����ÙxyzX�`a��ÂG_ŉ
xÎŜnoB

éőƓ�oÿ�c¤��QRS����¡�ôŕ��Zǃģ�e�dmnoB

q !ǄT�ǅ^��ĭ�xÄĔl�¯Ĭ_P�c¤

q U비전문적으로 사용하는 경우

q ¾0��¿^��ŉ�O�yP�c¤

�������ĭ�ēƑC�Ga�xÄĔl�¯Ĭ_w�xÎ_��0Í�Ň�Ŝ
noB

0�¦�Ga�xÄĔP�Ùą��ôÌ�f0.�Ëå.�C¬G���xÎ��ǋǌy�
d��ĔW��xÄT�ô���N�ĔET�Ǎǎ�xÄĔ;noB�¬ǏĔP�xÄ
Ĕ���N�Äǐ�^0.�!Ǆ���ènMÖT�0ŷ_ŉ�^0�Ǒ�Ň�Ŝn
oB

ôŕ¦�ǒZ��c¤

SF‑스핀들을 폭발 위험이 있는 공간에서 사용하는 것은 허용되지 않습
noB����ħ�¡�O�_ě�ǒZģ�e�dmnoB

u SF‑스핀들을 폭발 위험이 있는 환경에서 사용하지 마십시오.

ôŕ¦��ą��Ǜǜ�Ɠ�P�c¤

SF‑스핀들은 빠른 회전속도로 작동하기 때문에 튕겨 나올 수 있습니다.

u Xđ���ŘP�fÍ�����0�¯Ĭh�c¤�Ɖ�QRS���T�xÎ_
àC�B

^Ã¦��đčT�ƌe_àC�B

u XYOi��ÙCh��đč��]�_àC�B

^Ã¦�Xđ��ǧ

u SF‑스핀들이 장착되는 기계의 매뉴얼에 유의하십시오.

u Xđ��ÙËOl�ÙC��èŶ�ÂG�^ÃT��ǧ_àC�B

u Xđ\�M�ôŕöǪ¦�Ù�y^��ĭ�Ōã�þ��Zǃ_^��Iǫ�ŷ 
_àC�B��Đ�Xđ��QRS���T�fÌ_àC�B

^Ã�QRČ���T�şU_^�ĤàC�B

u èŶ�şUĭ�QRS�����0ŷIu�ŸŹnoB

u èŶ�şUĭ�QRS�����XKT�Ù�ŜnoB

u èŶ�şUĭ�QRS�����egT�ňćŜnoB
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4.1 ÂGT��$��xÄ

�����ÙCh�èŶ�ÂG�^Ã.�XǬ�ǭ��O��Ǫ#�¾0öǮǯǯþ���X
Ǭ�OÄ¯��xÄČ.�xÎČ���ÂG�¾0��]�_àC�B

ôŕ¦��ą��Ǜǜ�Ɠ�P�c¤

ǰǱǲ^��ŉ��0h�×ĭ�l��ı�§tÞ�`a��ǳä\�Ǜǜ�ƓǴn
oB

u ǵêǶ�C�Ƿ��ǵêǶ�Ǹ�u�żGǹ�O�_àC�B

u ×T�ňňǹ��0_àC�B

ôŕ¦��ą��Ǜǜ�Ɠ�P�c¤

FG�#Ē��ĳǺh�c¤�ǵêǶ�C�Ƿ��ǻD��×��ǳä\�Ǜǜ�Ɠ
ǴnoB

u SF‑스핀들의 회전 방향을 반드시 준수하십시오.

c�¦�Ǜǜ�Ɠ�P��ą�����U��ôŕ

SF‑스핀들은 빠른 회전속도로 작동하기 때문에 금속칩이 큰 압력으로
Ǜǜ�ƓǴnoB

u Xđ�ŘP�fÍ��¨(�¯Ìu�Į�\�ÙƊ_^�ĤàC�B

u %U�¨ÂcT�Ĭ�_��xÄ_àC�B

ŋU¦�ȄŒr�ȅ;

^Ã¦�XKT�¨¯ŜnoB

u SF‑스핀들을 고정된 툴 샤프트 없이 절대로 작동하지 마십시오.

�0h�×�ȄŒrl�£P�c¤¦

q ǵêǶ�C�Ƿ��§tÞ�`a��şUyzmnoB

q ǵêǶ�C�Ƿ��ĳǺ�Ë0yzmnoB

q SF‑스핀들의 밸런싱이 영향을 받습니다.

q ġ�Ö��şUyzmnoB

Ü l��Ň�_P�ÀÁŏ�´µ��×��Ô�l��#$������Ŝ��ȓ#
^�ËÌu�Ȕ_àC�B
Ä SF‑스핀들이 장착되는 기계의 매뉴얼에 유의하십시오.

Ü ×��¹ÄĄ��O�h�×��V��§��HIu�a�_àC�B

Ƅȕ�×ĭ�ĕQð�l��ä\��Ŝ_^��mnoB

ǃȖU���]�`a��ÝĲŜnŝ¦

Ü ȗȘșh�×ƉT�O�_àC�B
Ä DIN ISO 1940
Ä ąĆ�ňđ�2,5
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×�öȞþ��Ƅȕ�ãc��V��ǵêǶ�Ǐ��öȟþ¨o�Ƞě�Â�ŎnoB

Ü ×T�%U�lK����ȡŉ��0_àC�B

Ü ÌeöȢþu�xŉ�]^_àC�B

Ä (Y) 참조 단원: XYOi [} 18].

4.2 SF‑스핀들 작동 정지

fÌČ���0Í�xÄ�ä\����������xÎT�0^_X�ô��oÿ
j�ȫ��_àC�B

Ü �ę^��¹öG�þT�żGǹ�kň_àC�B

Ü �Ą��¹ö�X���¶ĄþT�żGǹ�kň_àC�B

Ü SF‑스핀들의 샤프트가 완전히 정지했는지 확인하십시오.

sĢT�ô��QRČ�����0^yP�c¤¦

Ü ÕÖ������� �s0���ƉT�oC�Ò�_àC�B

Š¦�Ƃrƈ\�L�M�Gǌ

u ȄŒr��0^�U[�ďC^u�ó^_��çlu�ô��Xđ��Ƃrƈ
\�Gǌ_P�ȯT���e�ƂƃM�¡���_àC�B

4.3 \MD�Ë r

ôŕ¦�ǒZ��c¤

lÒJ�]Î��Ą�ŘP�ȰȱeāP�ŽȱyƊƓ�ǒZģ�e�dmnoB

u lÒJ�]Î��Ąl�O�y^��Iǫ�ŷ _àC�B

u Ȱȱeāl�O�y^��Iǫ�ŷ _àC�B

ǪȲ¦

¥��ȳI�ȴô���¡ȵ���

u O�h�����ÂG�L�M�Cr��]�_àC�B

c�¦�Ǜǜ�Ɠ�P��ą�����U��ôŕ

\MD�Ë r��ęǐ�ȶĭ��Þ��l�^P�c¤�Ò��Ɔ�Ƈ��Ǜǜ
Ɠǰ�e�dmnoB

u \MD�Ë ru�ęǐ��Þ��ȶĭ���Œ�� �C�Ƿ��Ò�_^
ĤàC�B

c�¦�ȱU�ôŕ

]Î��Ąl�V��¥��ȳIu�Śj_P�c¤�ÕÖ��şUƐ�e�dmn
oB��\� ��\MD�Ë r�¡�áâ��Zǃ_��ȷƊ¬��Ąl�]â
ģ�e�dmnoB

u ęǐ�ȷƊ¬�]Î��Ąu�\MD�Ë ru�ȸ��]Î_^��mnoB

��¦�]âyP��Ą�����U��ôŕ

\MD�Ë r�¡�xÄģ�`��Ąŏ�ß�Č�ŘP�ÂƏ�ȹȺ��Zǃģ�e
dmnoB

u O�h�]Î��Ą��ÂG�^Ã��]�_àC�B
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��¦�]âyP��Ą�����U��ôŕ

��Ŝ��(�u�O�_P�c¤�ƏȻ��ǃXƊƓ�MĆ�e�dmnoB

u \MD�Ë ru�Xđ��Ò�_X�ô���N�Oi��O��&����
N_P��Ŝ��(�u�´µ_àC�B

u �Ą�ä\�¢ h�(�ƉT�O�_àC�B

u Xđ��V��C�Ƿ��Þ�ä\�¢ h�(�u�O�_àC�B

u �Ą��V��ȳI�ä\�¢ h�(�u�O�_àC�B

4.4 fÌ���0Í

Ü fÌ.�sĢ���0Í�xÄĭ�QRS�����xÎT�0^_��ȄŒru�0
^��Đ�Ɖ�ÕC_àC�B

Ü xÄT�żÁ��ãĐ�Xđ��èŶ�ÂGČ���¨(�¯Ìu�fÌ_àC�B

4.5 /Ë���eD

SF-스핀들의 개조 또는 변경은 Nakanishi Jaeger GmbHŏ�OG�Ƚ��
Đ�Ɖ�¥�ŎnoB

"¡Í����eD [} 47]ȿ�ň§��ÙCh�¡Í��õM�¡Ɖ�QRS���T
/#_w�eD�Ň�ŜnoB

¢ h�¶s¡DƉ��xÎ�ÂGJj�XK�žOu�ƊƋmnoB

4.6 ¥�y^��P�xÎ�#�

�������ĭ�¾0��¿ŉ�O�_P�c¤�Ɖ�ÂG_ŉ�xÎŜnoB

Ü �����èŶ�ň§��dP�ÂG�^Ã��]�_àC�B��u�ƌe_^
�P�c¤�Oɀ.�"c.�Xđ�ŘP�QRS�����ôŕ��Zǃģ�e�dm
noB

ÂG�^ÃT�]�_^��P�c¤�èŶ�¨ƍČ���ş��ĀU�ƎƏl�āÕƐ
e�dmnoB
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5 XY�fg

5.1 SF-스핀들의 연결부

1a 3

8

11 4

7

22

1c

1b

12

12

1a GX�Ò��¦�èM�ňđ

1b GX�Ò��¦�×��� �ó^.�íïð.�íî)***

1c GX�Ò��¦�ɂM�ËĮ

2 ÓÔe G 1/4"

3 ÕÖ�� G 1/8"

4 �� �s0 G 1/8"

7 ×�!"����¯ÌöÕɄɅ�GɆþ G 1/8"

8 ×�!"����¯ÌöÕɄɅ�ĐɆþ G 1/8"

11 ���ÓÔÙ��¹ G 1/8"

12 áâ M5
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5.2 GX�Ò��

SF-스핀들은 주파수 컨버터(FU)로만 작동해야 합니다.

Ü SF‑스핀들의 전류, 전압 및 주파수 데이터가 FU의 출력 데이터와 일
Ì_P^�Žž_àC�B

Ü lK����ȡĭ�èM��¹� T�O�_àC�B

Ü FU를 이용하여 SF‑스핀들의 회전속도를 설정하십시오.

Ü FU의 매뉴얼에서 상세한 정보를 참조하십시오.

FU는 각 사양에 따라 SF‑스핀들의 다음 작동 상태를 감지합니다.

q SF-스핀들이 회전함

q SF-스핀들이 너무 뜨거움

q SF-스핀들이 정지함 등

FU는 SF‑스핀들의 작동 상태를 기계의 컨트롤로 전달합니다.

5.3 ÓÔ

xÎ_P�ÎÂ�eÓ��QRS���T��0��ȳI\�]^ŜnoB

^Ã¦�Ɣ�GI������ƏJ�Ò¯

SF‑스핀들을 작동할 때 열이 발생합니다. 베어링의 수명이 단축되기 때
a��QRČ�����ȳIl�+ 45° Cu�Śj_ě�Â�ŎnoB

u _¤ɬ�¡�QRS�����ȳIu�ŷ _àC�B

5.4 ÕÖ��
���ąĆ�¾0�Úɭ�šË�ň
§ "���Ĉe�ë¹öĉQĊ
8573-1) [} 33]"

ÕÖ��P�ƼHɮj�¶ĄöǪ¦�]Ùþŏ�ȫĭ��ŞĆ��QRS����Âä\
];_P�ȯT�#^ŜnoB

Ü _¤ɬj�QRS�����FG��ą�O��ɯ�¡��Xl�]âyP^�Ž
ž_àC�B

5.5 �� �s0
���ąĆ�¾0�Úɭ�šË�ň
§ "���Ĉe�ë¹öĉQĊ
8573-1) [} 33]"

�� �s0ĭ�×�!"�ÎÂ�ƼHɮj�¶Ąl�ȄŒr�Âä\�İǧ���l
����� ŏ�ǵêǶ�C�ǷT��ɰ_��şU_P�ȯT�#^ŜnoB

5.6 ��$�×�!"
���ąĆ�¾0�Úɭ�šË�ň
§ "���Ĉe�ë¹öĉQĊ
8573-1) [} 33]"

×�!"�ŘP�×��� �!"ĭ���$ä\�ÕCŎnoB

�`�QRS��������¡�×��� �ŘP�ƖɱĢT�Ą�.�Ą��Ù�Ř
P�Āâ_P�Xđ¯Ìl�xÎŎnoB
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5.7 \M\�Ë r�Ø����ÓÔÙ��¹Ú

���ÓÔÙ��¹��×j�QRS���T�ÓÔŜnoB

×�ÓÔÙl����¡�QRS���j�×T�ȸj��Đ��0h�×��Įňě
�¡�oC�ĀâŎnoB�ÎC��×��ÓÔÙ\�ÛÜŎnoB

^Ã¦���Ŝ��×

���¨�l�£P�×ĭ����ÓÔÙ��¹�ä\��Ŝ_^��mnoŗ

u ǃȖU���]�`a�����¨�l�£P�×��ȅ;yP�c¤����Ó
ÔÙ��¹T�ēƑC�ɲàC�B

�ȯT��ǧ_^��P�c¤�QRČ�����şU�ŘP��şŎnoB

Ü ���ÓÔÙ��¹���Ŝ��×j�×�ƀśƁƉT�O�_àC�B

Ü O�h�ÓÔ�ÛÜÙl���j�ã¯�ËŜ��ɳÀ�¾0j��Ì_P^�ŷ
 _àC�B

Ü ȄŒrl�FG_P�c¤�\MD�Ë r���ć�X\��_u�l_^
�Iǫ�ŷ _àC�B��Ȳ��c¤�\MD�Ë r��ÕÖě��şUŎ
noB

5.7.1 ÓÔ�ÛÜÙ

��¦�Ĩâ_P�]���������ôŕ

\MD�Ë rl�]�����ä\�O�yP�c¤�\MD�Ë rl�şU
y��]������ȶĭ��Þä\�Ĩâģ�e�dmnoB

u ]����T�O�_^�ĤàC�B

Ü oÿ�Xpč���N_P�ÓÔ�ÛÜÙƉT�O�_àC�B

Ƅȕ���

�Ą�ȳI Vā�ɴñòð

xÎ�ȳI Vā�ɴñòð
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5.7.2 ÓÔ�ÛÜÙ�ÝMÖ

;Ĕ�ȠX�60µm 이상의 필터링되지 않은 유동 매체는 마모를 증가시킵
noB

Ü �Ą\�M�60μm 이상 크기의 입자를 필터링하는 필터를 로터리 조
 r�ɯä\�ȅ;_àC�B

]Î��Ą�¡�;Ĕ��el�ɽT�eǫ�\MD�Ë r�¡�Ĥèl�Ƅɾn
oB

Ü ɿw��ɰ�0Il�oÿ�Xpč���N_P^�ŷ _àC�B

Ä V��100mg/L

Ä ʁʂìʃ�l�¦�V��50mg/L

Ü oÿ�ë¹���Ąu�O�_àC�B

Ä ë¹�5(ISO 4406:1999�ʄƑ�17/15/12���ʅþ

Ä ŘP�ë¹�8(NAS 1638���ʅþ

5.7.3 V���ÞT�ß_àC�B

V���Þĭ��\��ć�ʇlK���ĄöǪ¦�ÓÔ�ÛÜÙþl�ȶĭ�HI\�ʈ
ʉ�dƊƓ�Ɗ��ʈʊ�¨�ŏ�ƨƾģ�`�ZǃŜnoB���ƨEĭ�¥�h��
Þ��ʋ�Ā���N_P��Þ�U¢T�Śśģ�e�dmnoB

Ü Zǃ_P�V���Þ���ē�ä\�¥�yP�xÎ��ÞT�Śj_^��
Iǫ��ą��ʌ^P�CħT�´µ_àC�B

ʈǹP��ąI��Þ�ŚjöʍƼ�ƨEþu�]Zģ�e�dmnoB

�Þ�ŚjP��ć�ʇlK���ĄöǪ¦�ÓÔ�ÛÜÙþl�kňh��ħ�¡�ʎ
�¬ÎT�ȸ��ʏl\��ÞT�ǅP�c¤�I�Zǃģ�e�dmnoB

Ü ËÌ¦�ĀXŗ
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5.8 áâ

^Ã¦�áâ\� ��QRČ����şU

ÓÔ�ÛÜÙl�\MD�Ë r��ġ�ÖT�ȸ��QRS���\�];_w
���T��şģ�e�dmnoB

q \MD�Ë rl�_���Þ�ȴô�¡�xÎyP�c¤

q ÓÔ��Ą���Þ�Əć��ʐɄ�c¤

u SF-스핀들을 손상으로부터 보호하기 위해 누출 감시장치를 삽입하
àC�B

\MD�Ë r���Þ��l�^P�c¤�ʔ��ʕ�Ö�ʖ�Ö��\MD�Ë
 r���¡�ʈʗnoB

�Þ��kňyě�ʔ��ʕ�Ö�ÕÖ��ƔånoB�Zǃ_P�áâʘ��çŋ
�ä\�ʙI��� T�ȸ��ĀâŎnoB

áâʘĭ�oÿ�O%�����U�ŜnoB

q ÓÔ�ÛÜÙ����N�ŽI

q \MD�Ë r��¯Ĭ�ôÌ

q �¹�� �Ā´

q ÓÔ�ÛÜÙ�ȗƀ���ĄȠ�ȗƀ�ŘP�ñØ-ʚ��ȗƀ��ôÌ

5.8.1 \MD�Ë r.�eãä\�Ëåæ

ŋU¦�áâ

áâ Ë��Ǹ�

1 ������� V��ʛʜʜ

2 \MD�Ë r V��ʛʜʜ

Ü ¬­�C�Ò��u�şUj�ʇĈŞ\�M�¨(_P�ʍƼ�ƅőéu�ÙƊ
_àC�B

Ü ��ʍƼ�ƅőé��W��Ŝ��(��ßȕT�Ëå_àC�B

Ü �N�(�u�(��ßȕ��Ëå_àC�B

Ü áâ�(�u�ʝ�^P�ÔI\�Ā´_w�áâ��ĀâyIǫ�_àC�B

Ä ÔI¦�Vā�)1ò

Ü áâT�ɿwŞ�£��ÙƊ_àC�B
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5.8.2 \MD�Ë r.�eçä\�Ëåæ

ŋU¦�áâ

áâ Ë��Ǹ�

1 ������� V��ʛʜʜ

2 \MD�Ë r V��ʛʜʜ

Ü èŶ�áâ�� T�%U�ʛC�ôÌöl¯�Ÿĭ�^Ž��c¤þ\�çŋ��
Ò�ģ�e�dIǫ�QRS���T�ôÌCʞàC�B

Ü ¬­�C�Ò��u�şUj�ʇĈŞ\�M�¨(_P�ʍƼ�ƅőéu�ÙƊ
_àC�B

Ü ��ʍƼ�ƅőé��W��Ŝ��(��ßȕT�Ëå_àC�B

Ü �N�(�u�(��ßȕ��Ëå_àC�B

Ü áâ�(�u�ʝ�^P�ÔI\�Ā´_w�áâ��ĀâyIǫ�_àC�B

Ä ÔI¦�Vā�)1ò

Ü áâT�ɿwŞ�£��ÙƊ_àC�B
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6 XYOi

ġ�Ö _�ƀDƑ�Ġ�ġ�Öö/þ 4

ǏƏ��ÛÜ�#$ O�Ĕ�]^¨e�ʇÝĲ

JKč

eÓ$
Pmax./5s S6-60% S1-100%

0E�âÞ 26 20 18 [kW]

ƕȠ 21,4 15,5 13,6 [Nm]

G� 380 380 380 [V]

G� 55 43,8 39,7 [A]

èM�Ù§
èM�XY

ñU�ÍÎX$�Ƒ��ƀ
öƀőC���õ¡�£ÿþ

��e 800 HZ

èMʡ�e 2

0E�FGHI 24.000 rpm

lHčØÙÎč 
ŚN

10 000 rpm
öȽ������o��čþ

ʣɬ HI�õ¡ ɂM�ËĮ

ʤ0�ʥnǱʦ
ʥn�ʧ�256

èʨ�ʧ�0,3

èM�¨(
PTC 130° C

Pt1000

_¤ɬ �� D���ʫ

_¤ɬ�ãc 120 mm

ÓÔ eÓ$

xÎ�ȳI + 10° C … + 45° C

ÕÖ��

¨(�#�

öÕÖ���lÎþ
IP54

�� �s0

���ÓÔÙ��¹

\MD�Ë r
< 80 bar

< 10 L/min

×�!" ��������� �!"�#$

×�ʮɅ HSK-E 50

×�!"�ó^ ]I

×�®^Ě�Céʰ�ñ Ą�æ.�Ą��Ùæ.�#âæ

ǵêǶ�ȴô�öV�þ 20 mm

Cđ�#Ē���Cđ�ē��#Ē
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Ƅƅő�ƅőé

1��öʱðïʲ�)ññþ

öèM�ňđþ

)-��öʱðïʲ�)ññþ�ɴ�)ċ�

öõ¡þ

ǐŉ ~ 27 kg

�� ����ȘČ�ʴ < 1 µ

ć#Ē�ȘČ�ʴ < 1 µ

6.1 Ìe

öʵþ�ʧ�ǵêǶ�ȴô
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6.2 èM�Ù§

âÞöQ).�Qʛ.�Q-þĭ�O �
ŋ�G�ŏ�O �ŋ�G��
�NŜnoB

SF‑스핀들의 출력값은 사용
h�RǮ�����ǌ�^ʷ�ÙC
h�čj�k�u�¨��e�dm
noB

����ʣJ�éśŒ 9110

èM�XY AC 모터

èM�èʸ ACM 90/62/130-4E

0E�âÞ 18 kW

0E�FGHI 24.000 rpm

ÓÔ eÓ$

èM�¨(
PTC 130° C

Pt1000

óʹ�ʺ%öôUČôUþ 0,184 Ω

şÕ�GÞ 2.353 W – 최대 (S1)

ʤ0h�č¦�Q)Č)**ʾ

0E�FGHI 1 800 5 000 10 000 12 000 15 000 24 000 rpm

FGHI 1 447 4 596 9 605 11 612 14 422 23 114 rpm

��e 60 167 333 400 500 800 HZ

0E�âÞ 1,87 6,5 13,2 15,7 18 16,7 kW

ƕȠ 12,33 13,59 13,22 13,01 12,04 7,07 Nm

G� 70 170 320 380 380 380 V

G� 38,1 39,7 38,9 38,5 38 35,2 A

cos φ 0,76 0,73 0,72 0,72 0,82 0,84

ʤ0h�č¦�QʛČʛ*ʾ

0E�FGHI 1 800 5 000 10 000 12 000 15 000 24 000 rpm

FGHI 1 425 4 534 9 543 11 543 14 376 23 005 rpm

��e 60 167 333 400 500 800 HZ

0E�âÞ 2,02 7,34 14,98 17,85 19,14 17,8 kW

ƕȠ 13,58 15,5 15,07 14,86 12,83 7,58 Nm

G� 72 172 322 380 380 380 V

G� 41,2 43,8 43 42,6 40,9 38,6 A

cos φ 0,77 0,75 0,74 0,74 0,81 0,83
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ʤ0h�č¦�Q-Číʜˁ˂BØ1˃

0E�FGHI 1 800 5 000 10 000 12 000 15 000 24 000 rpm

FGHI 1 307 4 499 9 479 11 464 14 267 22 702 rpm

��e 60 167 333 400 500 800 HZ

0E�âÞ 2,93 9,91 20,49 24,54 25,8 23,64 kW

ƕȠ 21,37 21,07 20,72 20,53 17,39 10,13 Nm

G� 75 175 325 380 380 380 V

G� 55 55 55 55 55 55 A

cos φ 0,85 0,8 0,79 0,79 0,83 0,8

�0$���e�ƂƃM�¡�xÎj�Úɭ��š�O%

��e�ƂƃM�xÎ�C�˄˅� �Xp��G���ÙCh�èM�G�j��Ì
�Ň�ŜnoB

ʤ0h�G�l�U���Í˅�`a��ÙCh�č¨o�ǵ�e�dmnoB

6.2.1 JK�o��éê

6.2.2 ël�F\I�L�M
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^Ã¦�ǰǱǲ^��ĭ�âÞ�čä\� ��şU��ZǃŜnoB

��ìM�čĭ�èM�Ɖ��NŎnoB

u SF 스핀들 값: 표 S1-100%, S6-60% 및 S2-Pmax.를 참조하십시
�B

��ìM* fg č ňô

p0304 0E�G�öôUČôUþ 380 Vrms

p0305 0E�G� 38,5 Arms

p0307 ʤ0�âÞ 15,7 kW

p0308 ʤ0�âÞ�đe 0,72 cos φ

p0310 ʤ0��X 400 Hz

p0311 ʤ0�FG�HI 12.000 rpm

--- ʤ0�āÕ�âÞ 2.353 W

--- 0E�FGHI 24.000 rpm

p0312 ʤ0�ƕȠ 13,008 Nm

p0314 èMʡ�e 2 ---

p0320 ʤ0�ĔX¯�G� 21,5 Arms

p0322 V��FG�HI 24.000 rpm

p0326 Mˈ�ƕȠ�e0�đe 100 %

p0335 ˉɆ�ÓÔ�]ŋ eÓ$

p0341 ÚJ�ƕȠ 0,003247 kgm²

p0348 ˋȱ�đĔ�O��FG�HI VDC=600V 13.398 rpm

p0350 ���M�ʺ%.�Óħö�rÖþ 0,184 Ω

p0353 ßƑ�®ˎƑ� ˏː�ö�rÖþ 0 mH

p0354 \M�ʺ%.�Óħ 0,156 Ω

p0356 ���M�Ù��]I 0,282 mH

p0358 \M�Ù��]I 0,325 mH

p0360 ď �]I 3,596 mH

p0604 èM�ȳI�c���đč 120 °C

p0605 èM�ȳI�¯ī��đč 130 °C

p0640 G���đč 55 Arms

p1800 ˑ���X 16 kHz

--- ıħ�F\�G� 560 VDC

--- ȗő�r��ʘ µF

--- V��G� V

--- �FG�_Ŋ %

--- ���M�áâ�D¶ː��Ȟ) Ω

--- \M�áâ�D¶ː��Ȟ- Ω

--- ď �ÝƑ�D¶ː��Ȟ˒ Ω

(*) Siemens SINAMICS 120 파라미터
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6.3 F\I

^Ã¦��¯�¡�ÕC��ĀÌu�bc_^�ĤàC�B

èƑ�bcĭ�GX��ąöǪ¦�íïð.�Gđǁþ�¡�jG�T�]Zģ�e�dm
noB

Gerätestecker FS5 (S11)
spindle plug FS5 (S11) Spindel

.

.

.

.

U

V

W

GNYE0,2mm²

BK0,2mm²

BU0,2mm²

BN0,2mm²

Stator

1

2

3

PE

4

BN / *RD / **RD / ***BN

BU / *GN / **BU / ***VT

BK / *WH / **WH / ***WH

gn-ge2,5 mm²

AC 6.01-2
AC 7.01-2
AC 8.01-4

* 8.2/11-4pol
* 8.1/11-4pol

**3/7-4pol ***4/7-2pol
***2/7-2pol

Motorvarianten

Kundenseite
customer side

Rückseite
back side

1

23

4

PE Schutzleiter
protective earth

Kundenseite
customer side

phase U

phase V

---

phase W

Achtung
Pins nach dem crimpen zusätzlich verlöten
attention
solder pins in addition to the crimp

1

Perschewski

03.03.17

1

29022970

g

f

e

d

c

b

a

4 5 61 32

a

b

c

d

e

f

g

Bl.

Übersetzungen, Vervielfältigungen und die Weitergabe an Dritte, auch nur auszugsweise,
ist ohne schriftliche Gehnehmigung der Fa. Nakanishi Jaeger GmbH untersagt

Datum

Gepr.

Bearb.

Norm

Projekt Nr.:

Version Nr.:
Zeichn.Nr.:

von

Blatt

DIN 81346
Pinbelegung FS5 (S11) ECTA
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F

A
(3x)

Induktiver Näherungsschalter +
Inductive proximility switch +

Kundenseite
customer side

PTC-

M
PT1000+/ KTY+

G
PTC+

H

K

J

B
(3x)

Induktiver Näherungsschalter -
Inductive proximility switch -

C
Signal "entspannt"
Signal released

L
PT1000-/ KTY-

D
Signal "gespannt"
Signal clamped

Kundenseite
customer side

Rückseite
back side

----

----

----

E
Signal "ausgeworfen"
Signal ejected

A

B

E

D

F

G

H

J

K

L

M

PT1000/ *KTY

BN(1)+Vs

output

0V

BK

BU(3)

(4)
PNP

Spindelstecker S12 (ECTA) (S13)
spindle plug S12 (ECTA) (S13)

.

.

.

.

.

.

.

BN(1)+Vs

output

0V

BK

BU(3)

(4)
PNP

BN(1)+Vs

output

0V

BK

BU(3)

(4)
PNP

.

.C

RD/ *BN0,25mm²

WH/ *WH0,25mm²

BN0,14mm²

BU0,14mm²

BK0,14mm²

BK0,14mm²

BK0,14mm²

PTC

BU0,14mm²

RD0,14mm²

PNP Induktiver Näherungsschalter
Inductive proximility switch 

2.0

I

II

III

1

Perschewski

09.04.18

1

PTC/KTY/WK
29030070

g

f

e

d

c

b

a

4 5 61 32

a

b

c

d

e

f

g

Bl.

Übersetzungen, Vervielfältigungen und die Weitergabe an Dritte, auch nur auszugsweise,
ist ohne schriftliche Gehnehmigung der Fa. Nakanishi Jaeger GmbH untersagt

Datum

Gepr.

Bearb.

Norm

Projekt Nr.:

Version Nr.:
Zeichn.Nr.:

von

Blatt

DIN 81346
Pinbelegung FS12 (S13) WK+PTC+KTY
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UA-
SIN-

1.Spur

UN+ N

GND

+5V
VCC_FB

+/-5%

UB+
COS-

2.Spur

UA+
SIN+

1.Spur

UB-
COS+

2.Spur

UN- N

Sense

Zahnradgeber GEL 244
encoder GEL 244

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

14

15

16

17

Spindelstecker FS17 (S10) Vektor
spindle plug FS17 (S10) Vektor

'P' GN0,25 mm²

wird nicht benötigt, isoliert hineinlegen
not connected, isolated

YE0,25 mm²

BK0,25 mm²

WH0,25 mm²

BN0,25 mm²

GY0,25 mm²

BU0,25 mm²

RD0,25 mm²

PK0,25 mm²

2.0

1

Perschewski

16.03.17

1

29022570

g

f

e

d

c

b

a

4 5 61 32

a

b

c

d

e

f

g

Bl.

Übersetzungen, Vervielfältigungen und die Weitergabe an Dritte, auch nur auszugsweise,
ist ohne schriftliche Gehnehmigung der Fa. Nakanishi Jaeger GmbH untersagt

Datum

Gepr.

Bearb.

Norm

Projekt Nr.:

Version Nr.:
Zeichn.Nr.:

von

Blatt

DIN 61346
Flanschstecker FS17 (S10) KEB
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6.4 èM�¨(�íî)***

-IĄ�Ò��

ƅś˓Ɠ�ȳI�õ¡�

oÿ�����Oi¦

q DIN EN 60751

q 0İI�ë¹�˔

XYOi

ȳIØʺ%�ÚđöXpčĈþ

ʺ
%

�˕
Ø˖

ȳI�îØòð

t90/°C öʵþ�ȳI�����ʺ%�î90/°C [Ω]

0 1 2 3 4 5 6 7 8 9

0 1000 1004 1008 1012 1016 1020 1023 1027 1031 1035

10 1039 1043 1047 1051 1055 1059 1062 1066 1070 1074

20 1078 1082 1086 1090 1094 1097 1101 1105 1109 1113

30 1117 1121 1125 1128 1132 1136 1140 1144 1148 1152

40 1155 1159 1163 1167 1171 1175 1179 1182 1186 1190

50 1194 1198 1202 1206 1209 1213 1217 1221 1225 1229

60 1232 1236 1240 1244 1248 1252 1255 1259 1263 1267

70 1271 1275 1278 1282 1286 1290 1294 1298 1301 1305

80 1309 1313 1317 1320 1324 1328 1332 1336 1340 1343

90 1347 1351 1355 1359 1362 1366 1370 1374 1378 1381

100 1385 1389 1393 1396 1400 1404 1408 1412 1415 1419

110 1423 1427 1431 1434 1438 1442 1446 1449 1453 1457

120 1461 1464 1468 1472 1476 1480 1483 1487 1491 1495

130 1498 1502 1506 1510 1513 1517 1521 1525 1528 1532

140 1536 1540 1543 1547 1551 1555 1558 1562 1566 1570

150 1573 1577 1581 1585 1588 1592 1596 1599 1603 1607

160 1611 1614 1618 1622 1625 1629 1633 1637 1640 1644

170 1648 1651 1655 1659 1663 1666 1670 1674 1677 1681

180 1685 1689 1692 1696 1700 1703 1707 1711 1714 1718

öʵþ�ēǰ˗��č



XYOi

%&�'(�)*+*,*--.�/0�*1 27 ( 52 )

6.5 èM�¨(�íïð�)ñ*òð

¨(�ĮÒ��®·h�íïð�ʺ%X

DIN VDE V 0898-1-401에 따른 정격 반응 온도 90°C - 160°C의 특성곡
´

PTC 저항기 온도 TPTC����
PTC 저항기 저항 RPTCöāW(

ʺ%čþ

XYOi

:; M135

V��xÎ�G� (TA = 0 … 40°C) Vmax. 30V

V��ʤ0�G� (TA - 25K…TNAT + 15K) VMes, max 7.5V

0E�ʺ% (VPTC ≤ 2.5V) RN ≤ 250Ω

ĮÒžO�G� Vis 3kV~

ēˡ�Cħ ta < 2.5s

xÎ�ȳI�ȴô (V=0) Top -25/+180°C

ʺ%č

TNAT ±ΔT
R( TNAT - ΔT)

(VPTC ≤ 2.5V)

R(TNAT + ΔT)

(VPTC ≤ 2.5V)

R(TNAT + 15K)

(VPTC ≤ 7.5V)

R(TNAT + 23K)

(VPTC ≤ 2.5V)

130 ±5°C ≤ 550Ω ≥ 1330Ω ≥ 4kΩ ----
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6.6 ×�!"�ó^

×��� �ó^ö˥Ė�ènMÖþP�ËxĔ�ŉ�QRČ�����ƌÍ�U[u
ŔC_��Xđ��Ƃrƈ\��N�W(u�GǌŜnoB

q ]IJ�˦ȹ��ôÌu�����×��� �ó^

W(

×
Ą�æ

×
Ą��Ùæ

×
#âæ

SF-스핀들 SF-스핀들 SF-스핀들

xÎ��X�U[
xÎ��X�U[

�˧
xÎ��X�U[

�˧

xÎ�G��ȴô¦
10 - 30VDC(UL – 등급 2)
�ô˨�ƊD¦�Qù�-B*ʜʜ
ǐňƒ����ʡ�#^

PNP
BK (4)

BU (3)

BN (1)

Z

+

âÞ

0 V

BN = 갈색

BK = 흑색

BU = 청색

NO = 표준 열림



XYOi

%&�'(�)*+*,*--.�/0�*1 29 ( 52 )

6.7 FGHI���ôÌ�õ¡ö÷øùøðúûüýþ

ŋU¦�ʤ0�ʥnǱʦ

ìn�ʄɅl�ŊĔJ�ÀÁ\�Ùxh�ŉ�^öʥnǱʦþu�ȹȺŜnoB�¯Ĭ
õ¡��ĔX¯��ĔĄ��Î$�ŉ�^u�ȸ��ËĮŎnoB

q ĔX¯�bc��õ¡�����ó^y��O �ŋ�âÞ�W(\�b"Ŏn
oB

6.7.1 XYOi

âÞ�œ˯ 1VSSökÎ�W(þ

âÞ�W(

˰*ò�bôh�O ��W(�-/�
��é��W(˱

ǐňƒ˱

´µOi¦�Ŕƌ�ˑ�

âÞ���e
0…200kHz

� ��ʘ�1ùR��c¤

�Œ˲ö0�þ ±20mV

Ɇǒ��k -20% … +10%

Ɇǒ�ÎXȱ�ǮQ˳)ØǮQ˳- 0.9…1.1

�¹�G��Ǯ˔ 5VDC ±5%

�_�£��āÍ�GÞ ≤ 0.3W

Ɔ�Ƈ�˴�
V��)**ʜ

öG§�Ɔ�ƇT�ȸ��G��óā�]�þ

Ā´

˰´�Ɔ�Ƈ.�´�ãc¦�*B)1ʜʜ˵

Ȳc¦�1�Č*Bñʜʜ.

Vā�˶˷�ēc¦�-1ʜʜ

õ¡�˦˸�ȹ^u�ô��ʏl\�ĨD��kĩ��Ɔ�Ƈ
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6.8 �X�G�ÿ�Āâ

��¦�āÿĭ�˹Ŋ��ǏĒT�ìɮnoB

u ēƑC�˺Ĥ/u�Ĭ���U[\�QRČ���T�xÎ_àC�B

7 xÎ�¯ā

ôŕ¦��ą��Ǜǜ�Ɠ�P�c¤

ĳǺ��0_P�c¤�QRČ�����xÎ�C�ǻD�.�Zǃ_P�˻�`a�
Ǜǜ�Ɠǰ�e�dmnoB

u SF-스핀들을 단단히 고정하십시오.

c�¦�Ǜǜ�Ɠ�P��ą�����U��ôŕ

SF‑스핀들은 빠른 회전속도로 작동하기 때문에 금속칩이 큰 압력으로
Ǜǜ�ƓǴnoB

u Xđ�ŘP�fÍ��¨(�¯Ìu�Į�\�ÙƊ_^�ĤàC�B

u %U�¨ÂcT�Ĭ�_��xÄ_àC�B

ŋU¦��0ě

SF-스핀들을 설치하기 전에 다음 항목에 유의하십시오.

Ü SF-스핀들에 적합한 스핀들 브래킷이 기계에 조립되었는지 확인하십
C�B

Ü Ò��(���şU��dP^�ŷ _àC�B

Ü Ò��Ɔ�Ƈ��şU��dP^�ŷ _àC�B

Ü şUy^��ĭ�(�ŏ�Ɔ�ƇƉT�O�_àC�B

Ü SF-스핀들을 열원 근처에서 작동하지 마십시오.
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8 fÌ

fÌ��G¦

Ü SF-스핀들이 완전하고 손상이 없는지 확인하십시오.

SF-스핀들을 오랫동안 보관한 경우:

Ü ¨Ú��Đ�C¬G�ň§��ÙCh�èŶ�ňđu�Õņ_àC�B

8.1 SF-스핀들 설치

�Ąŏ�Ɔ�ƇT�]Ò_ŉ�Ò�
_àC�B

SF‑스핀들을 설치하기 위해 다음 단계를 순서대로 실행하십시오.

Ü ¬­�C�Ò��u�şUj�ʇĈŞ\�M�¨(_P�ʍƼ�ƅőéu�ÙƊ
_àC�B

Ü ��ʍƼ�ƅőé��W��Ŝ��(��ßȕT�Ëå_àC�B

Ü �N�(�u�(��ßȕ��Ëå_àC�B

Ü Ò��l�]Ò_���_l�£P^�ŷ _àC�B

Ü Ë��#Ēä\�ć#Ē��ć�X��èŶ�Ò��u�İĩ_àC�B

Ü Ë��#Ēä\�ć#Ē�ÓÔe��èŶ�Ò��u�İĩ_àC�B

Ü SF‑스핀들에 실링에어가 있는 경우:

Ä ġ�Ö�Ǐ����X�]Î��Zǃ_^��Iǫ�ŷ _àC�B

Ä GX�Ɔ�ƇT�Ò�ģ�`�%U�İĩh�Ɔ�Ƈ�̉�u�O�_àC
�B

Ü SF‑스핀들을 기계에서 고정하십시오.

Ü (�u��N��Ą��Ò��ŏ�Ò�_àC�B

Ü ¬­�C�ȄŒru�şUj�ʇĈŞ\�M�¨(_P�¨(̊T�ÙƊ_à
C�B

Ü xÎ�Ò��� ��Ƅ̋Mu�QRS������N�Ò��ŏ���e�Ƃƃ
M��Ò�_àC�B

Ü Ƅ̋Mu�ʍéàC�B
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8.2 �Ą��¹� �ãc

Ü oÿ�Ŕ�¡��Ą��¹� ���0�ęÍu�šË_àC�B

DN �Ą D1 D2

2.8 �ć�X 2.8 mm 7/64" 4 mm 5/32"

4 �ć�X 4 mm 5/32" 6 mm 15/64"

6 �ć�X 6 mm 15/64" 8 mm 5/16"

5.5 ÓÔe 5.5 mm 7/32" 8 mm 5/16"

7 ÓÔe 7 mm 9/32" 10 mm 25/64"

6 ÓÔ�ÛÜÙ 6.4 mm 1/4" 13.4 mm 17/32"

8 ÓÔ�ÛÜÙ 8 mm 5/16" 15 mm 19/32"

8.3 ÓÔe

8.3.1 ÓÔe�ąĆ

ƍ�h�Şĭ�l�y^��ĭ��ą�¡�̌C��$T�]Z_PL.�˸ÿ�P
 ^_^�Ǻ��̍�]^y^Ɖ.�Ɠı��tÔ���$�şUT�ZǃŜnoB

Ü �ē�Ş�ŘP�ƍ�eu�O�_^�ĤàC�B

��Ŝ��ÓÔe\� ��ÓÔ�ˏr�¡�ÃG�`a��ƔGIu�#�Ŝn
oB

Ü oÿ�ʣJT�Ǎǎ�ÓÔeu�O�_àC�B

ÿÁe 98/83/EC 규격

cI 1 - 15°dH

PH 값 7-9

ʏlö�$�#^þ 20% Antrifrogen N

8.3.2 ÓÔ�f0

Ü eÓ��oÿ�čT�ƌe_àC�B

(��ãcöʵþ Vā�̑̒�1B1

�¹�ȳI Vā�-*òð

Ą��]ʘ Vā�)B1̓Øʜøù

Dː�ȳI V��+*òð

(*) UV 불투과성 냉각 호스를 사용하십시오.
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8.4 �ć�X

8.4.1 ���Ĉe�ë¹öĉQĊ�,1ċñČ)þ

�Ĭh�ʇĈŞ
ë¹�ñ

�Ą�ä\�ÝM�ë¹�1̖ʜ��U

Ş�·ʘ
ë¹�+

V���Þ�̗Ž�ɴñòð

̘����·ʘ
ë¹�ñ

V�����·ʘ�)�ʜ̙Øʜ3

8.4.2 ÕÖ���f0
���ąĆ�¾0�Úɭ�šË�ň
§ "���Ĉe�ë¹öĉQĊ
8573-1) [} 33]"

ÕÖ����f0čĭ�(��ãcj�(��˴������U�ŜnoB

Ü (��ãc¦�̑̒�+

Ü oÿ�o��éê�¡�f0čT�šË_àC�B

Ü Ƃrƈ�XYU��ÕÖ��ŏ�ÓÔT�Xđu�̚�`�·¸�ʌàC�B�é
őě�QRS�����0^�U[�¡I�¨(ŎnoB

Vʺ�ÕÖ���ÝĲʘ ˹$�l�

ıħ�ÕÖ���ÝĲʘ Ĩǐeu���_P�l�

V��ÕÖ���ÝĲʘ ̛Ĩ��·]h�ŞT���_P�l�
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8.4.3 f0č
���ąĆ�¾0�Úɭ�šË�ň
§ "���Ĉe�ë¹öĉQĊ
8573-1) [} 33]"

Ü oÿ�čT�ƌe_àC�B

�� �s0 4,5 - 6bar

×�!"����¯Ì ≥ 6,0bar

���ÓÔÙ��¹
V��80bar

V��10L/min

ÓÔ�ÛÜÙ

MMS(유증기)
V��10bar

MMS = 최소량 윤활
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8.5 ���ÓÔÙ��¹�f0

1 ���ÓÔöÝĲ�Cþ
M5

V��)*̠ˁý

2 ���ÓÔöÝĲ�Cþ
M5

V��)*̠ˁý

3 �ć�X

0 rpm일 경우 10bar

V��)*.***�ý˳ʜ 5bar

Vʺ�)*.***�ý˳ʜ ǐ��U[

4 Vāʘ�ÓÔ�ÛÜ V��1̠ˁý

5 ÓÔ�ÛÜÙ V��,*̠ˁý

6 ĀX G1/8인치

7 áâ 5 x M5

Ü � T�ȡŉ�]^_àC�B

Ü ô��ÙCh��ÞT�Śj_^�ĤàC�B

Ü �Þ�ˑ�u�ß_àC�B

Ä V��̡�1̠ˁý

Ü V���ÞT�ß_àC�B

̢Œu�ȸ���Ą��ˑ�l��ŉ��¹ģ�c¤ö̡�-̠ˁýþ.�ÓÔ�ÛÜÙ�fÍ
ƏJĲā��egT�̣D��āÿ�œ˯T�ŸŹnoB
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9 C¬G

ôŕ¦��ą��Ǜǜ�Ɠ�P�c¤

FGHIu�ĳǺ�´µ��c¤�QRS����ŘP�×���şƐ�e�d���
N��̤��Ǜǜ�Ɠǰ�e�dmnoB

u ´µh�×��V��FGHI��]�_àC�B

u SF‑스핀들의 최대 회전속도에 유의하십시오.

u C¬G�Ø�l���QRČ�����V��¥��FGHIP�%U�;Þh�F
GHI��Vʺč;noB

ŋU¦�ȄŒr�ȅ;

^Ã¦�XKT�¨¯ŜnoB

u SF‑스핀들을 고정된 툴 샤프트 없이 절대로 작동하지 마십시오.

�0h�×�ȄŒrl�£P�c¤¦

q ǵêǶ�C�Ƿ��§tÞ�`a��şUyzmnoB

q ǵêǶ�C�Ƿ��ĳǺ�Ë0yzmnoB

q SF‑스핀들의 밸런싱이 영향을 받습니다.

q ġ�Ö��şUyzmnoB

Ü �����ȄŒru�Vā��)*F�şä\�ƾDàC�B

Ü ¨Ú��G���C¬G��G��ÓÔ�ˏrƉT��ć�X\�sĢ_àC�B

9.1  Ď�I$

�_�XħöĨþ

V
�

��
_

öʾ
þ

Ü SF‑스핀들을 툴이 고정된 상태에서 약 10분 동안 작동하십시오(가공
£�þB

Ü �`�FGHIP�QRS����V��¥��FGHI��V��-*ʾ;noB

Ä 0��šË¦�V��¥��FGHI

Ü SF‑스핀들을 약 2분 동안 최대 회전속도의 최고 50%로 작동하십시
�B

Ü SF‑스핀들을 약 2분 더 최대 회전속도의 최고 80%로 작동하십시오.

SF-스핀들이 이제 사용 대기 상태입니다.
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9.2 �U�CÎ

ġ�Ö��ÛÜT�ǪƔ_��¨(_X�ô��oÿj�ȫ��_àC�B

Ü ×���0h�U[�¡�QRS���T�xÎ_àC�öl��£�þB

Ä ˋ�-Ĩ

Ä V��¥��FGHI�¡�V��1*ʾ\B�
öšË�ň§¦�C¬G [} 36])

éőě�QRS�����xÎ�ȳI��IǌŜnoB

9.3 0^�U[�ďC^

ȄŒr��0^�U[�ďC^u�ó^_��çlu�ô��Xđ��Ƃrƈ\�G
ǌ_P�ȯT���e�ƂƃM�¡���_àC�B

9.4 ¨Ú��Đ�C¬G

Ü �N�ȳIl�Ë0h�c¤�Ɖö¨Ú�¯ā��ȳI�¡�O��¯ā��ȳI
��¿ŉ�Ë0æþ�QRS���T�xÎ_àC�B

Ä O��¯āŏ�Í!_w�QRS�����ȳI�̤kl�)*òð��U�ě�Â
ŎnoB

Ü ȿ0Í0Í [} 44]ȿ�ň§��ÙCh�èŶ�ňđu�Õņ_àC�B

Ü SF‑스핀들을 약 5분 동안 허용 회전속도의 최고 50%로 작동하십시
�B

Ä öšË�ň§¦�C¬G [} 36])
Ü SF‑스핀들을 약 2분 더 허용 회전속도의 최고 80%로 작동하십시오.

�\� ��ġ�Ö��ÛÜ¯Ìl�ǪƔy��¨(ŎnoB
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10 ×�!"

��¦�FG_P�ȄŒr�����̨˻�ôŕ

ȄŒrl�wGǹ�FG_P�c¤�şlƒj�ş��̨ʉ���l��ĬƐ�e
dmnoB

u ȄŒrl�0^��c¤�Ɖ�×T�!"_àC�B

ŋU¦�ȄŒr�ȅ;

^Ã¦�XKT�¨¯ŜnoB

u SF‑스핀들을 고정된 툴 샤프트 없이 절대로 작동하지 마십시오.

�0h�×�ȄŒrl�£P�c¤¦

q ǵêǶ�C�Ƿ��§tÞ�`a��şUyzmnoB

q ǵêǶ�C�Ƿ��ĳǺ�Ë0yzmnoB

q SF‑스핀들의 밸런싱이 영향을 받습니다.

q ġ�Ö��şUyzmnoB

10.1 Cđ�#Ē���Cđ�ē��#Ē

ŋU¦
FG�#Ē�ŔC

SF-스핀들의 클램핑 시스템은 시계 방향 및 시계 반대 방향으로 회전하
Iǫ�fđyzmnoB

Ü FG�#Ē��QRS������Ŝ��×ƉT�O�_àC�B

Ü FG�#Ē��QRS������Ŝ��×�ʮɅƉT�O�_àC�B

Ü FU에서 SF‑스핀들의 회전 방향을 사용하는 툴/툴 홀더의 회전 방향
�����f0_àC�B
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10.2 ��������� �!"�#$

ôŕ¦��ą��Ǜǜ�Ɠ�P�c¤

�� �s0ĭ�×��� �!"�C�ı�ć��� öĕQĖþ�¡��X�T�Ə
ćģ�e�dmnoB����X���̮x�̯ŉ�̗âyP�c¤�ĕQĖu�ǳä
\�Ǜ˴�e�dmnoB

u ı̰�Úȸ�ƏȻ��®·h�×��� ƉT�O�_àC�B

u HSK가 평면 가공설비 앞 약 1‑2mm에 위치한 경우 테이퍼 세정을
ēƑC�ɲàC�B

Š¦�ÎtI�ąĆ�¨¯

u ƖɱĢ.�ėĘˈ�ęr.�çě�l�fÍ.�ȄŒr.�×��� ���×�ʮɅ
u�%U�̶̷_ŉ�]^_àC�B

u ×��� �ʮɅu�Žž_àC�B

SF‑스핀들로 변경할 때 손상이 없고 깨끗한 상태여야 합니다.

ǵêǶ�̺��ȹȺěŝ^�×T
İ��̻äàC�B

Ü SF‑스핀들의 샤프트가 완전히 정지했는지 확인하십시오.

Ü ̼ÕɄɅ�GɆ̽���ć�Xu�ʌàC�B

Ü ×T�̾�àC�B

Ü ×�ʮɅ������� ŏ�ȄŒr������� u�źr�ÀĆ��sĢ
�� \�sĢ_àC�B

Ü ×T�ȅ;_àC�B

Ä ǵêǶ�̺��ȹȺěŝ^�×T�İ��̻äàC�B

Ü ̼ÕɄɅ�ĐɆ̽���ć�Xu�ʌàC�B

Ü ×�!"T�ÕC��Đ�)S-Ś�ÎÂ��C�0^u�ƌe_àC�B

Ü SF-스핀들을 시동하십시오.

10.2.1 ĔÎ�ĕQĖ�×�ėĘę

Îć��k

oÿ�čT�̿¯ŜnoB

Ü ×�!"�C�Îć��k

Ä Îćö̀́þ¦�0,8mm

Ü ǵêǶ�̺�¡��ȹȺÞ

Ä V�¦�220N
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10.3 ×�!"����Ěö´µOi�¶s¡Dþ

ŋU¦�Āâ�ņ0

×�!"�C�QRS������0h�×j�·¸�!"����Ě�Âä\��ÎŜ
noB

Ü Āâ�ņ0�öȞþu�¨0_X�ô��!"����ĚT�Ùxģ�`�oÿ�č�
]�_àC�B

ȰÞ�dŉ��0æ X = 2 - 5 mm

�ŒÖ�¯Þ 40 - 80 N

10.3.1 ��������� �!"�#$

×�ʮɅl�×�!"�C�ȄŒr\�M�ÕɄɅ�����̓ǧɾnoB

10.3.2 !"����Ě�fÌ

!"����ĚT�fÌ_X�ô��oÿj�ȫ��_àC�B

Ü ×�ʮɅ���Ŝ��ãcöS�̑)�ĕċþä\�ƏȻT�̈́äàC�B

Ü ƓOȖ�÷1u�fÌ_àC�B

Ü !"����ĚT�¨��Âä\�ȅ;_àC�B

Ü !"����ĚT�f0ƓOö÷1þ\��0_àC�B

10.3.3 0Í

xÄ�Cx��G¦

Ü èŶ�Ŕě��̶̷_��ĨɆ.�éD�.�ÓÔ¶.�l��ɿwŞ���ƼH�Ë
Ô��£P^�ŷ _àC�B

Ü !"����Ě��şU��£P^�ŷ _àC�B
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10.4 �0�Iě

10.4.1 ��$��0�Iě

Xđ�Ƃrƈ\�M�QRČ�����0^�U[�ďC^

öFGHI�ʧ�*.�rĦ�ìMl�dP�QRČ���þ

ö��e�ʧ�*���Cħ�^Ò�Vā�-ČñŚ.�rĦ�ìMl�£P�QRČ���þ

��

ȄŒr�FG�C�×�!"
Ƽ^

SF-스핀들에서 툴 교환

��

�0h�×�£��FG�Ƽ^

W(

×��0æ

SF-스핀들이 작동 대기 상태에 있습니다.

'(

Ā´

on off

�ć�X

on off

]Ą

ÕÖ��u�%U�xÎ�U[\�ǑàC�B

×�!"�C�I��N��u�ȸ���ɰ�ŘP�mXl

SF-스핀들 안으로 유입하는 것을 방지합니다. 
3

���ÓÔÙ��¹�ú͆͆ 11

�� �s0�úù 4

×�!"����¯Ì�úù

ÕɄɅ�GɆ
7

×�!"�ÕC ---

�� �s0�ú͆͆

×��� �çě�l�fÍl�ȄŒr��çě�l�f

Í�ɯ�-ʜʜ��ôÌ_P�c¤�ɲàC�B

4

×�!"����¯Ì�úù

ÕɄɅ�ĐɆ

8

���ÓÔÙ��¹�úù 11
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10.4.2 GX��0�Iě

×��� �ć�X�úù Ą�æ Ą��Ùæ #âæ

ȅ;y^�
�ÿ

Ǫ
W(�£ÿ

= 0
W(
= 1

W(�£ÿ
= 0

ȅ;æ Ǫ
W(
= 1

W(�£ÿ
= 0

W(�£ÿ
= 0

Ą�y^
�ÿ

Ǫ
W(�£ÿ

= 0
W(�£ÿ

= 0
W(
= 1

10.4.3 W(

;Þ fg W( xÄ

Ą��Ùæ
W(

ÕɄɅ�ĐɆ�
ǵêǶ�C�Ƿ�Ą�y^��ÿB
SF 스핀들의 툴 홀더에 툴 테이퍼가
ȅ;y^��ÿ

= 0
SF-스핀들을

CÎ_^�ō�ȯ

Ą�æ
W(

ÕɄɅ�ĐɆ�
ǵêǶ�C�Ƿ��×j�Ą�æ.
SF-스핀들의 툴 홀더에 툴 테이퍼
l�ȅ;æB

= 1
W(�ʧ�)�ě�QRČ�

��T�CÎģ�ȯ

#âæ
W(

ÕɄɅl�ĀâæB�
ǵêǶ�C�Ƿ��ǻ˗B
SF-스핀들의 툴 홀더에 툴 테이퍼
l�ȅ;æB
×��� l�Ą�y^��ÿ.

= 0
SF-스핀들을

CÎ_^�ō�ȯ

^Ã¦�XKT�¨¯ŜnoB

ȿĄ��Ùæȿ�W(P�xÎ�C�ÂGT�¨¯_X�ô��ËxĔ�ŉ�QRČ�
����ƌÍ�U[u�ʁånoB

ǵêǶ�U[l�ȿĄ��Ùæȿ��c¤¦

q xÎ��¥�y^��ÿ

q ¬ē����ÀƉ�¥�æ

èŶ�˺"ņ0ĭ�QRS�����egT�ňćŜnoB
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11 HSC 가공용 툴

ôŕ¦��ą��Ǜǜ�Ɠ�P�c¤

FG�#Ē��ĳǺh�c¤��_u�lģ�`�×��şUŎnoB�§tÞä\
 ���őɆ�ËÔ��ǳä\�Ǜǜ�ƓǴnoB

u FG�#Ē��QRS������Ŝ��×ƉT�O�_àC�B

ôŕ¦��ą��Ǜǜ�Ɠ�P�c¤

FGHIu�ĳǺ�´µ��c¤�QRS����ŘP�×���şƐ�e�d���
N��̤��Ǜǜ�Ɠǰ�e�dmnoB

u ´µh�×��V��FGHI��]�_àC�B

u SF‑스핀들의 최대 회전속도에 유의하십시오.

u C¬G�Ø�l���QRČ�����V��¥��FGHIP�%U�;Þh�F
GHI��Vʺč;noB

^Ã¦���Ŝ��×

���¨�l�£P�×ĭ����ÓÔÙ��¹�ä\��Ŝ_^��mnoŗ

u ǃȖU���]�`a�����¨�l�£P�×��ȅ;yP�c¤����Ó
ÔÙ��¹T�ēƑC�ɲàC�B

�ȯT��ǧ_^��P�c¤�QRČ�����şU�ŘP��şŎnoB

Ü XY�ä\�_Ĕ�£P�×Ɖ�O�_àC�B

Ü ×�ȄŒr��ãc��ƖɱĢ�����ãcj��Ì_P�×ƉT�O�_à
C�B�Ǫu���.�ãc��ñʜʜ �ȄŒru�)Ø,̼öʧñB)ċ1ʜʜþ��ƖɱĢ
��ȅ;_^�ĤàC�B

Ä XYOi [} 18]�ň§I�šË

Ü ãc��kl�h6 �×�ȄŒrƉT�O�_àC�B

Ü ǵêǶ�ě��®·h�×�ȄŒröǪ¦�˥ü͇ûúùþu�O�_^�ĤàC�B

Ü ȗȘșh�×ƉT�O�_àC�B

Ä DIN ISO 1940.�ąĆ�ë¹�2,5
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12 0Í

ēƑC�Ga�xÄĔl����T�0Í�Ň�ŜnoB

0Í�xÄ�G��%U�QRS�����xÎT�0^�Ň�ŜnoB

Ü SF‑스핀들의 샤프트가 완전히 정지했는지 확인하십시오.

Ü Õņ�Ň�_P�xÄ�G����xÄ��®·yP������ň§T�oC
��'�st_ŉ�ŅäàC�B

Ü SF‑스핀들이 장착되는 기계의 매뉴얼에 유의하십시오.

Ü èŶ�ÂG�^Ãj�ÂG�¾0��]�_àC�B

12.1 Ġ�ġ�Ö

^Ã¦��ŞĆ�����eg�óā

SF-스핀들의 베어링에는 영구적 윤활 방식이 적용되었습니다. 따라서
0Íl�ÝĲ_^��mnoB

u Ġ�ġ�Ö��ÛÜ_^�ĤàC�B

u éD�.����ŘP�sĢÙu�QRS������Œˈä\�̻^�ĤàC
�B

12.2 �U�sĢ

SF‑스핀들의 안전하고 정확한 기능을 보장하기 위해 SF‑스핀들, SF‑스
����Ĥ¬ȕ.�×�ʮɅ���×�ƀśƁ��èŶ�ȹȺě��̶̷�Ň�ŜnoB

^Ã¦��ŞĆ�����eg�óā

u SF-스핀들을 세척하기 위해 압축공기를 사용하지 마십시오.

u SF-스핀들을 세척하기 위해 초음파를 사용하지 마십시오.

u SF-스핀들을 세척하기 위해 스팀 분사를 사용하지 마십시오.

��j0�¡�ʇĈŞ��ġ�Ö�Ǐ�ä\�];ģ�e�dmnoB

12.2.1 xÄ�Cx��G

Ü èŶ�Ŕě��̶̷_��ĨɆ.�éD�.�ÓÔ¶.�l��ɿwŞ���ƼH�Ë
Ô��£P^�ŷ _àC�B

Ü SF-스핀들에 손상이 없는지 확인하십시오.

Ü SF‑스핀들에 실링에어가 있는 경우 세척 시 실링에어를 항상 켜십시
�B

Ü sĢT�ô��̶̷_���Ƒő¬�͏͐�ŘP�̶̷_���Ƒő¬��˲Ɖ
T�O�_àC�B

SF‑스핀들에 테이퍼 세정이 있는 경우:

Ü �� �s0T�sĢ�Đ�-ČñŚ�ÎÂ�ʌàC�B

�u�ȸ��wGǹ�ȹĬy��dT�e�dP�ʇĈŞ���� �s0����
���ȄŒr\�M�ĨDŎnoB

12.2.2 ��×�!"�C

Ü ×�ʮɅ���×�ȄŒrl�̶̷�^�ŷ _àC�B

Ä �ő�͑ĭ��ɰŞĆ��dT�c¤�èǑ�ÙƊ_àC�B

12.2.3 �0��ąT�!Ąģ�`Ĥo

Ü SF‑스핀들 샤프트의 내부 테이퍼를 세척하십시오. 내부 테이퍼에 금
H�ɮj�ʇĈŞ��£�Ň�ŜnoB

Ü ×��� u�sĢ_àC�B
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Ü sĢ�Đ�ƖɱĢ���� ��éD�͓T�l͔ŉ�ǱǲàC�B

Ä ¡Í��sr��Ģ�éD�ƉT�O�_àC�B

�\� ��ʔ��ʕ��/´y��ƖɱĢ��¯Þ��ĒUŎnoB

12.3 ¨Ú�C

SF-스핀들이 오랫동안 필요하지 않을 경우:

Ü ¨Ú��G���C¬G��G��ÓÔ�ˏrƉT��ć�X\�sĢ_àC�B

Ü èŶ�ÓÔÙ�ɿwŞT�ÙƊ_àC�B

Ü SF-스핀들을 수평으로 보관하십시오.

Ü SF-스핀들을 습도, 분진 및 다른 환경 영향으로부터 보호한 상태로 보
Ú_àC�B

Ü oÿ��¨Ú�Ë˹��]�_àC�B

¨Ú�¯ā�ȳI +10°C … + 45° C

U��mI < 50 %

12.4 �ĥ�0Í

Ü SF‑스핀들의 샤프트를 4주마다 최소한 10회 손으로 돌리십시오.

12.5 �Ħ�Xħ�¨Ú�C

Ü SF‑스핀들의 샤프트를 3주마다 최소한 10회 손으로 돌리십시오.

Ü ��¡�QRS���T�×��ȅ;h�U[�¡�ˋ�)*Ĩ�ÎÂ�xÎ_àC
�B

Ä �`�FGHIP�QRS����V��¥��FGHI��V��-*ʾ;n
oB�öšË�ň§¦�C¬G [} 36])

12.6 V��¨ÚXħ

V��¨Ú�Xħĭ�-͗;noB

Ü "�Ħ�Xħ�¨Ú�C [} 45]ȿ�ň§��èŶ�%&��ēƑC�]�_àC�B
éśŇƉ�QRS�����XKT�]^ģ�e�dmnoB
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13 Ĩ�

SF‑스핀들을 탈거하려면 다음과 같이 하십시오.

Ü �ę^��¹öG�þT�żGǹ�kň_àC�B

Ü �Ą��¹ö�X���¶ĄþT�żGǹ�kň_àC�B

Ü SF‑스핀들의 샤프트가 완전히 정지했는지 확인하십시오.

Ü SF‑스핀들로부터 모든 연결부를 제거하십시오.

Ü SF‑스핀들의 냉각 덕트를 비우십시오.

Ü Xđ\�M�QRS���T�͛Ɗ_àC�B

13.1 ĩX���"c�¨(

SF‑스핀들에 사용된 재료의 90% 이상은 재활용이 가능합니다(알루미
ʃ.��� D���ʫ.�Ŋ̛.�Î�ëþB

SF‑스핀들을 일반적인 가정 쓰레기로 폐기하면 안 됩니다.

Ü ÀÜ��ʇlK��èŶ�ÀÁu�ÙƊ_àC�B

Ü SF‑스핀들을 승인된 재활용 처리 시설에서 페기하십시오.

Ü �N�ÚD�Ú�¡��èŶ�¾0��]�_àC�B

Ü ÓÔeu�_e\�Āâ_^��mnoB

Ü ÓÔ��ĄP�^��¾0��¿ŉ�ĩX_àC�B

SF‑스핀들의 분해가 불가능한 경우 SF‑스핀들을 Nakanishi Jaeger
GmbH\�¨�àC�B�¬­��ÝĲ��Í�j�ÀÜ��˸D�fÍ�O�ÁP
Nakanishi Jaeger GmbHl��ͤ_^��mnoB
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14 ¡Í��Ī�eD

ôŕ¦�GX�ͥȠ

GX�ͥȠP�tÔ��ȱUj�ǃg��ôŕ��U�u�Śśģ�e�dmnoB

GX��ę^�����ôŕT�ͦͧ_àC�ö/ʙO%ĭ�Ǫu����ǯ̑ʱ��
^���ę^��¹�XÄ��¾0�šËþB

u xÄT�Cx_X�G��QRS�����G§��¹T�kň_àC�B

^Ã¦�0GX�#G�����şU

SF‑스핀들에서 정전기와 관련해 위험한 부품을 건드리지 마십시오.

14.1 ¡Í��õM

ēƑC� ƍh�¡Í��õM�¡����T�/#_w�eD�Ň�ŜnoB�ƌ
e_^��P�c¤�èŶ�¨ƍČ���ş�ĀU�ƎƏl�āͫŎnoB

Ü oÿ�ͬO�r���rę�&ǫT�šË_àC�B

https://www.nakanishi-jaeger.com/ko/contact/service-partners

https://www.nakanishi-jaeger.com/ko/contact/service-partners
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14.2 xÎ�¯ī

oÿ��&ǫ�����¯īu�WH_ŉ�Ɇň_w�ÙƊģ�e�dmnoB

SF-스핀들이 회전하지 않음 §  ¯ī�ÙƊ

G§��¹�
£ÿ

q ��e�ƂƃMöRǮþu�Žž_àC�B

q Xđu�Žž_àC�B

q èŶ�GX�Ò��u�Žž_àC�B

q èM�Ɔ�Ƈ�¡�èŶ�� T�Žž_àC�B

q CxØD˲�ƃͰT�xÎ_àC�B

Ɣ�¨(l�ʌͱÿ

q SF‑스핀들이 냉각될 때까지 기다리십시오.

q FU에 오류 메시지가 있는지 점검하십시오. 메시지가
ŔCy^��P�c¤�RǮu�CÎ_àC�B

("�����ȷƊˎͶ [} 48]ȿ�Ř��šËþ

FU가 
kňæ

q FU의 매뉴얼에서 오류 메시지를 점검하십시오.

×�!"��
xÎæ

q ×�!"����¯Ìu�ɲàC�B

SF-스핀들이 뜨거워짐 §  ¯ī�ÙƊ

ÓÔ��ƨĨ_^��ÿ

q ÓÔ¯Ì��âÞT�Žž_àC�B

q ÓÔ¯Ì��ˎM�œ˯T�Žž_àC�B

q Ò��ŏ�ÓÔ�(�u�Žž_àC�B

q ÓÔ�F\u�Žž_àC�B

q ÓÔ¯Ì�����ďC^l�dP^�Žž_àC�B

ôU�£ÿ
q èM�Ɔ�Ƈ�¡��ş��dP^�èŶ�� T�Žž_à

C�B

ęǐ�Ŋ��l�

q ��������FG�#ĒT�Žž_àC�B

q ×��FG�#ĒT�Žž_àC�B

q ×��şU��dP^�Žž_àC�B

q l����_�ŊIu�͹�àC�B

FU가 잘못 설정됨 q ��������čT�RǮ��f0h�čj�Í!_àC�B
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SF-스핀들의 소리가 커짐 §  ¯ī�ÙƊ

��Ŝ��×

q ȗȘșh�×ƉT�O�_àC�B

("HSC 가공용 툴 [} 43]ȿ�ň§I�šËþ

q ×��şU��dP^�Žž_àC�B

q şUh�×T�!"_àC�B

SF‑스핀들이 잘못 고
0yzƊƓ�ˡÞ��d
ÿ

q Ĉ0�¶s¡D������ƀśƁ�ŘP�Nakanishi
Jaeger GmbH���k�0¨�����Ùxh�����ƀś
ƁƉT�O�_àC�B

SF-스핀들이 너무 단
ňǹ�;�

q ����ƀśƁ��ǵêǶ�ƓOu�eÎä\Ɖ�Ë�àC
�B

q SF‑스핀들을 조일 때 기술 보조장치를 사용하지 마십
C�B

ġ�Ö��şUæ q Nakanishi Jaeger GmbH��¡Í���Òƒ_àC�B

ĔÎ�×�!"�ʇl §  ¯ī�ÙƊ

ʇĈŞ

q SF‑스핀들의 샤프트와 툴 테이퍼 사이의 모든 불순물
T�ÙƊ_àC�B

("×�!" [} 38]ȿ���ȿ0Í [} 44]ȿ�ň§��èŶ�%&��]�
_àC�Bþ

ƖɱĢ��ƔD^��ÿ

q ÕɄɅ��GX�Ò��u�Žž_àC�B

("×�!" [} 38]ȿ���ȿ0Í [} 44]ȿ�ň§��èŶ�%&��]�
_àC�Bþ

ĀX�£ÿ

q �ıä\�x�_P�ÕɄɅ��i΁�Ò��l�Ò�y�
dP^�Žž_àC�B

q ÕɄɅl��Xu�΂;_P^�Žž_àC�B

õ¡l�W(u�G­_^��
ÿ

§  ¯ī�ÙƊ

õ¡ŏ�Ò��£ÿ q � j�Ò��u�Žž_àC�B

×��ĳǺh�ôÌ q ×��ǰǱ\��0y��dP^�Žž_àC�B

×� ¡r��ĳǺh
ôÌ

q Nakanishi Jaeger GmbH��¡Í���Òƒ_àC�B
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SF-스핀들이 떨림 / 진동함 §  ¯ī�ÙƊ

��Ŝ��×

q ȗȘșh�×ƉT�O�_àC�B

("HSC 가공용 툴 [} 43]ȿ�ň§I�šËþ

q ×��&����Ŝ�^�Žž_àC�B

q ×��şU��dP^�Žž_àC�B

q şUh�×T�!"_àC�B

ʇĈŞ

q SF‑스핀들의 샤프트와 툴 테이퍼 사이의 모든 불순물을
ÙƊ_àC�B

("×�!" [} 38]ȿ���ȿ0Í [} 44]ȿ�ň§��èŶ�%&��]�_
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