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High Performance Spindles Jl= AFF
6 Il = AL
o1& stolE2IE 2 HIoT (OH) 4
HPH & HHAl ANET SXE4 22Q
gst Pmax./5s S6-60% S1-100%
A NA = 12 8 5,5 [kw]
£3 4.7 2.8 1,8 [Nm]
& et 380 380 380 [V]
S 28 19 14,5 [A]
AR og s S i
ESIES 1.200 HZ
2E= + 2
33 5L 36.000 rpm
bS8t/ R S8t 10 000 rpm
zc (8ol0ll et CH2 gt)
£z QF 235 PTC 130° C
5l AHlelelA AE
Sl XA 100 mm
Zx =Y 144 mm
— ®132mm(12§§®g§’|\%
w2t | Z=gal
e 2¢ +10°C - +45°C
A200f0f
HS Ui
(820101 %) e
HIOIH MI&
AN HA SERALQE O A2
s ns ool oI5t HIOIH met Al
£ = HSK-E 40
£ ns 2 o
£ ZX& A0 3 Mz, MZHHE, =
2L #el (20) 16 mm
AL b8k 9 Al BHOH BrEr
8! (SpeedTEC)
o (2E &)
FHSel 2ol 1281 (ECTA 133)
(MIA)
2 ~ 16 kg

14 (44) &= ¥s 10405160, HE 01
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Jager &

High Performance Spindles PIEINR
6.2 28 M
HesLIt 2H Jl& AC 2H
_AIEO0 =242t
%F Fﬁoﬁ' EE|+ e %ﬁ 2FH 2¢ ACM 82/50/80-4
E 2t ROIE BY & UB &2 g 5,5 kw
-t 33 s 36.000 rpm
e LAl
2H 25 PTC 130° C
22 MR A-214) 0,45 @
& J 1.072 W - 2/ tH (S1)
=3 & 2t 51-100%
33 385 5000 10 000 15 000 20 000 25 000 30 000 36 000 rom
=T 4760 9 650 14 675 19 680 24 685 29 750 35 700 rom
SR 167 333 500 667 833 1000 1200 HZ
a2 == 0,917 1,833 2,75 3,667 4,583 8,8 5,8 kW
3 1.8 1.8 1,8 1,8 1.8 1,8 1,5 Nm
Al 63 127 190 253 317 380 380 V
85 14,5 14,5 14,5 14,5 14,5 14,5 14 A
cos ¢ 0,64 0,71 0,7 0,7 0,7 0,7 0,73
=3 = gk S6-60%
33 385 5 000 10 000 15 000 20 000 25 000 30 000 36 000 rom
=T 4 595 9 530 14 485 19 495 24 505 29 510 35 370 rom
=1t 167 333 500 667 833 1 000 1200 HZ
32 4 1,333 2,337 4 5,333 6,667 8 8 kW
£3 2,8 2,3 2,6 2,6 2,6 2,6 2,2 Nm
o e 63 127 190 253 317 380 380 V
8= e 19 19 19 19 19 19 A
cos ¢ 0,74 0,76 0,76 0,76 0,75 0,75 0,75

16 (44) &= H3S 10405160, HHE 01
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N =

Jager

=AM High Performance Spindles
&l 2t S2-Pmax./5s
SNMEE 5000 10 000 15 000 20 000 25 000 30 000 36 000 rom
=& 4 090 8 100 13 980 18 575 23 430 29 350 35 300 rpm
> 167 333 500 667 833 1 000 1200 HZ
=4 2 4 6 8 10 12 10 kW
4,7 4,7 41 41 4.1 3,9 2,8 Nm
85 140 210 260 320 380 380 V
28 28 28 28 28 28 25 A
[0} 0,82 0,72 0,76 0,71 0,69 0,75 0,75
DEA O 2AHEOM S0 20848t DAL
It 2HE &3 Al 2802 J|20F M0l HAIE 28 M0 X
O OF &LICH.
SHE dFIH 42 HIE W20 MAIE 20 2 = JUSLICH
6.2.1 ds U0l

g
2
3

S1[kW] o =56 kW] —— « + Pmax [kW]
= = S1[Nm] = = =56[Nm] =  ====- Pmax [Nm)]

6.2.2 St &8 2% dOoIH

R1 L1 L2 R2
| YY) * YV

/

RFe
r
-

=K = 2z 9
mtetole gt 2eoiet s E LI

P SF AES gt H S1-100%, S6-60% % S2-Pmax.& & Xot& Al

i

= B35 10405160, JHE 01
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| = AFSF
otetole: &Y
p0304 HA MeH( -S4
p0305 qA M=
p0307 =& £
p0308 =8 &8 A=
p0310 =3 FD|
p0311 Z3 5|8 S5
- =7 44 ==
- A 3 dEE
p0312 =3 E3
p0314 2H3 =+
p0320 =3 IIIE MR
p0322 ZI0H 3™ S&
p0326 HY E3 =& H=
p0335 X H2 2
p0341 sl ES]
p0348 otst HIXF ALE 3™ £& VDC=600V
p0350 AHIOIH Mg, WW2HAER)

p0358 EH M =
p0360 ool R&

=&
p0604 2H =& Z1 stHgt
p0605 2H 2% Z0 et
p0640 &5 etAlgt

p1800 BEA )|

- S22 dY

- HHAE S

- 0 &

- =2/ ot

=== AHIOIE &2 clHE A X1
=== EH 55 2HUEA X2
- ool ZHE e|HEHA Xh

(x) Siemens SINAMICS 120 Tt2t0lH

380
14,3
8.9
0,86
1.000
29.573
1.072
36.000
1,776

7,16
42.000
100

0,001
32.128
0,224

2.428

2,995
3,033
26,27

=
Vrms

Arms

cos ¢
Hz

rm

rom
Nm

Arms

m

SN

kgm?
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High Performance Spindles

6.3

2ot Al DAL,

Spindelstecker S12 (ECTA) (S13)
spindle plug S12 (ECTA) (S13)

. |
i I
! ! _ v,
i A | 0,14mm? BN
! i output v o |t
I
|| ! B | 0,14mm? BU
| I
! 1
: C : 0,14mm? BK I
! |
N | D ! 0,14mm? BK
I b
| I
i : III
| E | 0,14mm? BK
| I
! o
|| ! F |
, I
| =
| G !
i I
i -
1 H 1
| I
c ! = !
| J ! c
| o
| K 1
| I
i -
| L !
i I
— | I [
! M |
i I
o I
d

Kundenseite
customer side

(3x)

Induktiver Naherungsschalter +
Inductive proximility switch +

B
(3x)

Induktiver Ndherungsschalter -
Inductive proximility switch -

L C

—— Signal "entspannt"
Signal released

~L

N

P Signal "gespannt"

Signal clamped
£ £
S \E

Signal "ausgeworfen"
Signal ejected

Kundenseite Riickseite —
— customer side back side

PNP Induktiver Naherungsschalter ﬁ
g Inductive proximility switch g

Datum [09.04.18 ‘Projekt Nr.: |PTC/KTY/WK

(1]
- zeichn.Nr.: (29024470
Bearb. |Perschewski ‘Version Nr.:|2.0
Gepr. - Blatt 1

. . Pinbel FS12 (S13) WK
Norm  |DIN 81346 High Performance Spindles rnbetegung (512 von 1 BL.

Ubersetzungen, Vervielfaltigungen und die Weitergabe an Dritte, auch nur auszugsweise
ist ohne schriftliche Gehnehmigung der Fa. Nakanishi Jaeger GmbH untersagt

i

= B35 10405160, JHE 01 19 (44)



Jager &

High Performance Spindles | % /\|- %t
1 2 | 3 4 ° | °
1 L e S — —
— ! PE 0,75mm? GNYE @
a ™ ! !
n ~ ! ! u “
~ M 1 !
o 2 1 siehe Tabelle/ see chart
(%) ! !
[ 0 i ! v
0 4 ! Stator
o . siehe Tabelle/ see chart
[ & o ! ! ]
[ONNS T ' W
(O 3= N
oo . siehe Tabelle/ see chart
—~ 0 !
0~ ! !
T T ! !
S8 p- :
. »a-& ! ! siehe Tabelle/ see chart PTC oder N
n o ! . KTY
. c siehe Tabelle/ see chart
I D=
[ | | ' Kundenseite —
: : customer side
: : {Illlilll)
c
c
Kundenseite
PTC- / KTY= customer side PTC+ / KTY+

|

D C 4 (e
D

phase W

Riickseite
- back side —

S
phase U .
PE Schutzleiter
protective earth
e
e

1/4-2
AC4.+AC6.+ACT AC8.01
I ACM 26.. AC9.02 AC8.02 ]
ACM70/40/50.. | AC9.01 ACM48/30/45..] AC10.01
DC2..+DC3.. ACM60/32.. ACM82/50/80-4| AC10.02
2/4-2 | 2/7-2 | 3/7-4 DCM26.+DCM44. | ACM70/40/100| DC4..+DC5.. |ACM82/50/80-4E|DC8.02
3/7-2 | 4/7-2 | 7/7-4 | AC3.01|DCM48/30/60.. | DCM60/40. . DCM48/30/90..] DC9.01 DC9.02 | DC8.01
f
U |0,5RD [0,22 BN| 0,5 RD | 0,25 BN 0,5 BN 0,75 BN 1 BN 1,5 BN 2,5 BN 4 BN £
v |0,5GN |0,22 vr| 0,5 BU 0,25 BU 0,5 BU 0,75 BU 1 BU 1,5 BU 2,5 BU 4 BU
L || W |o,5wH 0,22 wH [ O,5WH [0,25 BK 0,5 BK 0,75 BK 1 BK 1,5 BK 2,5 BK 4 BK || |
KTY 2x 0,141 2x 0,14 2x 0,14 2x 0,14 2x 0,14 2x 0,14 2x 0,14| 2x 0,14
PTC | 2x 0,14| 2x 0,14 2x 0,14| 2x 0,25 2x 0,25 2% 0,25 2% 0,25 2% 0,25 2x 0,25 2x 0,25

Werte in mm?
(*) Motortyp siehe Handbuch - Kapitel "Technisches Datenblatt"
(**) Belegung der Pins siehe Schaltplan

Datum 23.03.16 Projekt Nr.:

L 1 J
Zeichn.Nr.:
Bearb. Perschewski r n 29028470 Version Nr.: |2.0
Gepr. oy Blatt 1

. . Pinbel FS8 S3 PTC
Norm  |DIN 61346 High Performance Spindles rrbetegung (53 von 1 BL.

Ubersetzungen, Vervielfaltigungen und die Weitergabe an Dritte, auch nur auszugsweise,

ist ohne schriftliche Gehnehmigung der Fa. Nakanishi Jaeger GmbH untersagt

20 (44) &= H3S 10405160, HHE 01
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6.4 2H 235 PTC 130°C
B35 2AH0| & PTC MEHD|
DIN VDE V 0898-1-4010ll (tE &A B8 2% 90°C - 160°C2 E4d=
|
S EET—— p[EINE
ol L UL Efol M135
Tlo‘ ! ! Zl 2SS MY (TA = () 900 4000) Vmax- 30V
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