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SF-스핀들의 표시
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GHI�GH��JKL���M�"N�OP�QR�+S�NTU�VWXQ�YZ
��QRN�[\��]M�^�]�������_`a�Hbc�d�e�]M�^
]fgh;

i������j�kI�lm����n�Qop�qCrsfgh;�Nakanishi
Jaeger GmbHI����]M�^�]I���N�������������c���
����N�����������B�WW��fgh;

$�����HI����W�B�Nakanishi Jaeger GmbH��`<���Z�
N������I�\����rW��fgh;
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1 H@�,¢

�������ÓJKL���Ùē��A�Ĕĕ���´�,Ė�Ò5gh;

1.1 i������#�

i����ē�JKL�����ėĘ����5gh;

Ü ���M�ę�¢ûXĚ<�;

Ü SF‑스핀들을 담당하는 모든 작업자에게 매뉴얼을 제공하십시오.

Ü ²³��´a�@ë�Z�n�ĬĭĚ<�;

Ü ÐĮ�į�XI�qÁ�@����qÁ��¨²rI������İ¡M�h<
��$�lmXı�ĬĭĚ<�;

1.2 m¥�_`

,¢n�PAXı�ĉGXQ�Ĳ��i������I�m¥c�j�k�ĳÈ�Ĵ
T��<Ï���BĵĶ��H�ķgh;

W¿ē�P%�ĸ�Ĺĺ�Ļļ�ĭU�Ľ<ķgh;

Ĳľ

Ĳľ��NĿŀ

mÏ��N��ŁI�HłM�ŃńŅgh;

u ĲľM� WXI�ÈÇ

\�

Ĳľ��NĿŀ

mÏ��N��ŁI�HłM�Ńńĉ�^�]fgh;

u ĲľM� WXI�ÈÇ

��

Ĳľ��NĿŀ

\N�F�ėČ�İý��N�ņW�Ńńĉ�^�]fgh;

u ĲľM� WXI�ÈÇ

W¿

�ŇňNM�Ńńĉ�^�]fgh;���\��m¥ē��`�N������\�
XW��fgh;

ŉ

ŉē�H�Ŋn�Ĳ��V���ŋ�H"M�Ľ<Ņgh;
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2 ¦§���¨©

SF‑스핀들의 볼 베어링이 손상될 수 있으므로 운송 시 강한 진동 또는 충
>M�Š�į�Ņgh;

Ü Øš�ňNē�JKL�����,ŢBn�ţŤgh;

Ü Øš�ňNē�JKL�����QDM�ť�Ņgh;

Ü Øš�ňNē�JKL�����^`M�İïŅgh;

2.1 SF-스핀들의 공급 사양

hå��íē�JKL������´�Hb��¨²ķgh;

q �������

q Ò����

q �®��lk

q ŦŧĈ

q 4�kŨ�ũÇ

q ¦§�¨©

Ü Ūí�<����������ū@�W�ŬŭXĚ<�;

2.1.1 �®��lk

q Ůk�»î��lĈ����

q Ĉ�Ú=�

2.1.2 ¯°Hb�±l�=

ůł������´�eD

q ����Űńű

q ��^�ŲųF

q ÎÏ©Ç

q h��±l�=I�Z��Ęł

��a�±l�=Ŵ��qÉ�¾@Cc�QD�ŭHn�ŵŶfgh;

Ü h��±l�=n�H�XW��IE*��n�ŷ^XW��I�\��Øš�¢
Ÿ÷���ň��æN�Źźe�èÐŻ�^�]fgh;

Ü ����ŰńűM�Ŋë�ťq�į�XI�\��ťqM�<qXQ�@��żŽ
<�Nakanishi Jaeger GmbH�H��ÍžXp�����Űńű���d��
ťq�BſM�ĘŹXĚ<�;
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2.1.3 ²³��´a�Z�

hå��ƀƁa�Z�I�JKL������´�Hb��¨²ķgh;

q ���

q ©Ē�_`�I��������5gh;

q ��k�ĻUÿŦ

Ü Ūí�<�²³��´a�Z�e�ū@�W�Ţ�XĚ<�;�ƂĘ�<�ƃ��H
iM�ĘŹXĚ<�;

2.2 SF-스핀들의 포장

Øš�¦§�¨©»I��G�ĎQ�<_���»Ƅ�ĉ�^�]fgh;
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3 ¸,��¹I�H�

SF-스핀들은 기계 가이드라인의 의미에서 “불완전한 기계”이며 자체적
ĭU�QDM�ƕƖĉ�^��fgh;�JKL���ē�Ò�Qý�����^�[�Q
ĸ�ÍÉ��NTUŴ�qÉĉ�^�]fgh;

3.1 ��rI�e�� �

SF‑스핀들은 다음과 같은 가공 방법을 위해서만 개발되었습니다.

q ĖÑ

q ¢��qÁ

q ÈÏ

q Íĕ

Ü h��e�� ���ƂĘ��\��Nakanishi Jaeger GmbH��ÍžXĚ
<�;

3.2 ��rI�»¼

SF‑스핀들은 다음과 같은 재료를 위해서만 개발되었습니다.

q ƩAÓŅƩ*��Ň�ñÙ

q è��»¼

q ƪ��ƫ

q #»

q Ú���k

q ƬÓ�=ƭ�ñÙ

q Ʈ����ĊčW

q ?UQƯ

q V=���l�ư

Ü h��»¼n�e��į�XI�\��Nakanishi Jaeger GmbH��ÍžX
Ě<�;
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4 ¾@�W¿

�������ē��,a�QR�¸,�����ťqrsQ�YZ��¾@Xı
qÉŅgh;

Úĺƀ�hå�\���JKL������Ĳľ��SƱĉ�^�]fgh;

q �ƲM�ƳW��ē�qÁŊe�©ĒXI�\�

q U비전문적으로 사용하는 경우

q ¸,��¹W��ı�H�rI�\�

�������ē�żŽ<�@Z�qÁŊe�©ĒXp�qÉX��,®�į�Ņ
gh;

,� �@Z�qÁŊI�ťí��ĲÇ�_,*�Èƹ*�<¦@���qÉ��ƺƻr�
]��ŊP��qÁM�Ĳ���G�Ŋ>M�Ƽƽ�qÁŊ5gh;�¦ƾŊI�qÁ
Ŋ���G�Áƿ�W,*��Ʋ���ØgFÑM�,ŢXı�W,�ǀ�į�Ņg
h;

Ĳľ �ǁS��\�

SF‑스핀들을 폭발 위험이 있는 공간에서 사용하는 것은 허용되지 않습
gh;����Č���H�Xſ�ǁSĉ�^�]fgh;

u SF‑스핀들을 폭발 위험이 있는 환경에서 사용하지 마십시오.

Ĳľ ��í��Ǌǋ�ƀ�I�\�

SF‑스핀들은 빠른 회전속도로 작동하기 때문에 튕겨 나올 수 있습니다.

u Qý���ŁI�_®�����,�©Ēa�\��Ŵ�JKL���M�qÉX
Ě<�;

W¿ ��ýøM�ŷ^XĚ<�;

u QRHb��ť<a��ýø��V�XĚ<�;

W¿ �Qý��ǖ

u SF‑스핀들이 장착되는 기계의 매뉴얼에 유의하십시오.

u Qý��ťÈHe�ť<��Øš�¾@�W¿M��ǖXĚ<�;

u QýU�F�ĲľÓǙ �ť�rW��ē�ĵì�Ù��SƱXW��Bǚ�Ţ�
XĚ<�;��ü�Qý��JKL���M�_ÇXĚ<�;

W¿�JK÷���M�ňNXW�ĊĚ<�;

u Øš�ňNē�JKL�����,ŢBn�ţŤgh;

u Øš�ňNē�JKL�����QDM�ť�Ņgh;

u Øš�ňNē�JKL�����^`M�İïŅgh;
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4.1 ¾@M��!��qÁ

�����ť<a�Øš�¾@�W¿*�QǛ�ǜ��H��Ǚ �¸,ÓǝǞǞÙ���Q
Ǜ�HÁ©��qÁ÷*�qÉ÷���¾@�¸,��V�XĚ<�;

Ĳľ ��í��Ǌǋ�ƀ�I�\�

ǟǠǡW��ı��,a�Òē�e��ė�¡mǢ�YZ��ǣĭU�Ǌǋ�ƀǤg
h;

u ŦŧĈ��ǥÛǦ�ǧ�n�ū@Ǩ�H�XĚ<�;

u ÒM�İİǨ��,XĚ<�;

Ĳľ ��í��Ǌǋ�ƀ�I�\�

?@� þ��ęǩa�\��ǥÛǦ�<�Ǫ��ǫ=��Ò��ǣĭU�Ǌǋ�ƀ
Ǥgh;

u SF‑스핀들의 회전 방향을 반드시 준수하십시오.

\� �Ǌǋ�ƀ�I��í�����N��Ĳľ

SF‑스핀들은 빠른 회전속도로 작동하기 때문에 금속칩이 큰 압력으로
Ǌǋ�ƀǤgh;

u Qý�ŁI�_®��¢%�©Çn�Ĕ�U�ťŵXW�ĊĚ<�;

u "N�¢¾\M�Ē�X��qÁXĚ<�;

ĴN �ǴĻk�ǵ5

W¿ �QDM�¢©Ņgh;

u SF‑스핀들을 고정된 툴 샤프트 없이 절대로 작동하지 마십시오.

�,a�Ò�ǴĻke��I�\� 

q ǥÛǦ�<�Ǫ��¡mǢ�YZ��ňNrsfgh;

q ǥÛǦ�<�Ǫ��ęǩ�È,rsfgh;

q SF‑스핀들의 밸런싱이 영향을 받습니다.

q ć�Ñ��ňNrsfgh;

Ü e��į�XI�»¼ĸ�¯°��Ò��Ï�e�� !������Ņ��ȃ 
W�ÈÇn�ȄXĚ<�;

Ä SF‑스핀들이 장착되는 기계의 매뉴얼에 유의하십시오.

Ü Ò��´Áë��H�a�Ò��O��¡��ABn�Z�XĚ<�;

ȅȆ�Òē�ȇJ×�e��ĭU��ŅXW��fgh;

ƱȈN���V�YZ��ƂĘŅgņ 

Ü ȉȊȋa�ÒŴM�H�XĚ<�;
Ä DIN ISO 1940
Ä íî�İý�2,5
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Ò�ÓȐÙ��ȅȆ�ì\��O��ǥÛǦ�ƾ��ÓȑÙ¢h�Āſ�¾�ķgh;

Ü ÒM�"N�eD����Ȓı��,XĚ<�;

Ü Ç^ÓȓÙn�qı�VWXĚ<�;

Ä (Y) 참조 단원: QRHb [} 14].

4.2 SF‑스핀들 작동 정지

_Ç÷���,®�qÁ�ĭU����������qÉM�,WXQ�Ĳ��hå
c�Ȝ��XĚ<�;

Ü �ȝW��´Ó@�ÙM�ū@Ǩ�dİXĚ<�;

Ü �ë��´Ó�Q���±ëÙM�ū@Ǩ�dİXĚ<�;

Ü SF‑스핀들의 샤프트가 완전히 정지했는지 확인하십시오.

lĈM�Ĳ��JK÷�����,WrI�\� 

Ü ÐÑ���������l,���ŴM�h<�Í�XĚ<�;

ŉ �ŲkȡU�E�F�@ƻ

u ǴĻk��,W�NT�ú<Wn�àWX��Ȣen�Ĳ��Qý��Ųkȡ
U�@ƻXI�ȣM���^�ŲųF�����XĚ<�;

4.3 _Ç���,®

Ü _Ç*�lĈ���,®�qÁē�JKL�����qÉM�,WX��ǴĻkn�,
W��ü�Ŵ�Ð<XĚ<�;

Ü qÁM�ū¼��ìü�Qý��Øš�¾@÷���¢%�©Çn�_ÇXĚ<�;

4.4 +È���^=

SF-스핀들의 개조 또는 변경은 Nakanishi Jaeger GmbHĸ�H@�ȥ��
ü�Ŵ���ķgh;

"�®����^= [} 35]ȧ�İ¡��ť<a��®��ĐF��Ŵ�JKL���M
+ Xp�^=�į�Ņgh;

��a�±l�=Ŵ��qÉ�¾@Cc�QD�ŭHn�ŵŶfgh;

4.5 ��rW��I�qÉ� �

�������ē�¸,��¹ı�H�XI�\��Ŵ�¾@Xı�qÉŅgh;

Ü �����Øš�İ¡��]I�¾@�W¿��V�XĚ<�;��n�ŷ^XW
�I�\��HȨ*��\*�Qý�ŁI�JKL�����Ĳľ��SƱĉ�^�]f
gh;

¾@�W¿M�V�XW��I�\��Øš�¢Ÿ÷���ň��æN�Źźe�èÐŻ
^�]fgh;
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5 QR�_`

5.1 SF-스핀들의 연결부

21 42 73

1 @Q�Í��

2 ÎÏ^ G 1/8"

3 ÐÑ�� G 1/8"

4 ����l, G 1/8"

7 Ò�������©Ç G 1/8"

5.2 @Q�Í��

SF-스핀들은 주파수 컨버터(FU)로만 작동해야 합니다.

Ü SF‑스핀들의 전류, 전압 및 주파수 데이터가 FU의 출력 데이터와 일
ÇXIW�ŬŭXĚ<�;

Ü eD����Ȓē�ØF��´��M�H�XĚ<�;

Ü FU를 이용하여 SF‑스핀들의 회전속도를 설정하십시오.

Ü FU의 매뉴얼에서 상세한 정보를 참조하십시오.

FU는 각 사양에 따라 SF‑스핀들의 다음 작동 상태를 감지합니다.

q SF-스핀들이 회전함

q SF-스핀들이 너무 뜨거움

q SF-스핀들이 정지함 등

FU는 SF‑스핀들의 작동 상태를 기계의 컨트롤로 전달합니다.

W¿ �JɇɈɈɉÝɊ×�´A�ɋƩ�Í�M�ƱCXĚ<�;

u SpeedTEC 커플러 플러그/SpeedTEC 케이블 커넥터 조합의 경우:

u SpeedTEC 커플러 플러그에서 O 링을 제거하십시오.
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5.3 ÎÏ

qÉXI�É¾�^Î��JKL���M��,��ɗBU�VWŅgh;

W¿ �Ɓ�@B������źC�Í©

SF‑스핀들을 작동할 때 열이 발생합니다. 베어링의 수명이 단축되기 때
Z��JK÷�����ɗBe�+ 45° Cn�ŃcXſ�¾�ķgh;

u X�ɟ���JKL�����ɗBn�Ţ�XĚ<�;

5.4 ÐÑ��
���íî�¸,�ûɠ�ŋÈ�İ
¡ "���ð^�ñ´ÓòJó
8573-1) [} 24]"

ÐÑ��I�ƩAɡc�±ëÓǙ �VťÙĸ�Ȝē��Ňî��JKL����¾ĭU
V5XI�ȣM� WŅgh;

Ü X�ɟc�JKL�����?@��í�H��ɢ����Qe�VçrIW�Ŭ
ŭXĚ<�;

5.5 ����l,
���íî�¸,�ûɠ�ŋÈ�İ
¡ "���ð^�ñ´ÓòJó
8573-1) [} 24]"

����l,ē�Ò����É¾�ƩAɡc�±ëe�ǴĻk�¾ĭU�Ėǖ���e
������ĸ�ǥÛǦ�<�ǪM��ɣX��ňNXI�ȣM� WŅgh;

5.6 ��!�Ò���
���íî�¸,�ûɠ�ŋÈ�İ
¡ "���ð^�ñ´ÓòJó
8573-1) [} 24]"

Ò����ŁI�Ò�������ē���!ĭU�Ð<ķgh;

�Y�JKL����������Ò�����ŁI�ŦŧĈM�ë�*�ë��ť�Ł
I�æçXI�Qý©Çe�qÉķgh;
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6 QRHb

ć�Ñ X�Ű=Ž�Ć�ć�ÑÓ+Ù 2

ƾź��ɤƄ� ! H�Ŋ�VW¢^�ɥƂĘ

CDø

^Î!
Pmax./5s S6-60% S1-100%

,>�çǢ 2,5 1,4 1,2 [kW]

ÿĀ 0,48 0,24 0,22 [Nm]

@� 249 211 206 [V]

@� 11 6,5 6 [A]

ØF�ť¡
ØF�QR

)N�®ÉQ!�Ž��Ű
ÓŰĺ<���Đ���åÙ

��^ 1.000 HZ

ØFɫ�^ 1

,>�?@AB 60.000 rpm

eAøɬťÉø 
ŃG

10 000 rpm
Óȥ������h��øÙ

ɭɟ
AB�Đ�

kã�äF�ÓÝÝÕÙ
P%�?^�ɮ�Þ

ØF�¢% PTC 160° C

X�ɟ ���=���ɯ

X�ɟ�ì\ 61,9 mm

ÎÏ ^Î!

qÉ�ɗB + 10° C … + 45° C

ÐÑ��

¢%� �

ÓÐÑ���eÉÙ
IP54

����l,

Ò��� �������������� !

Ò�ɱɲ WK 16

Ŧŧ�45 ER 11

ǥÛǦ�ɴĲ�ÓO�Ù 7 mm (9/32" )

<ý� þ

ȅƪĺ�ƪĺÚ ô�ÓJɇɈɈɉÝɊ×Ù

ƿı ~ 3,8 kg

�������Ȋ÷�ɶ < 1 µ
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6.1 Ç^

ÓɹÙ�ɮ�ǥÛǦ�ɴĲ
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6.2 QR�E�F�<k�ÓÔÕ(''&�*�Ö×�ØFÙ

çǢÓJ&*�JÞ*�JɺÙē�H��
Ĵ�@�ĸ�H��Ĵ�@��
�GŅgh;

SF‑스핀들의 출력값은 사용
a�Kǝ�����ƻ�Wɼ�ť<
a�øc�d�n�¢��^�]f
gh;

ØF�Øɽ 4/7-2

,>�çǢ 1,2kW

,>�?@AB 60.000rpm

ÎÏ ^Î!

ØF�¢% PTC 160° C

ɾ��ɿ" 2,25Ω

ʁ,a�ø �J&÷&''ʂ

,>�?@AB 10.000 15.000 20.000 25.000 30.000 40.000 50.000 60.000 rpm

?@AB 8.793 13.459 18.304 22.856 27.860 37.684 47.509 56.761 rpm

��^ 167 250 333 417 500 667 833 1.000 Hz

,>�çǢ 0,192 0,289 0,419 0,524 0,633 0,853 1,044 1,249 kW

ÿĀ 0,21 0,21 0,22 0,22 0,22 0,22 0,21 0,21 Nm

@� 55 74 91 105 121 152 183 206 V

@� 6 6 6 6 6 6 6 6 A

Cos φ 0,78 0,75 0,77 0,77 0,77 0,77 0,76 0,78

ʁ,a�ø �JÞ÷Þ'ʂ

,>�?@AB 10.000 15.000 20.000 25.000 30.000 40.000 50.000 60.000 rpm

?@AB 8.537 13.918 18.095 23.101 27.778 38.705 47.427 57.987 rpm

��^ 167 250 333 417 500 667 833 1.000 Hz

,>�çǢ 0,211 0,329 0,428 0,569 0,685 0,953 1,175 1,426 kW

ÿĀ 0,24 0,23 0,23 0,24 0,24 0,24 0,24 0,23 Nm

@� 57 77 90 107 120 150 182 211 V

@� 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 6,5 A

Cos φ 0,79 0,75 0,76 0,77 0,77 0,78 0,78 0,78
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ʁ,a�ø �Jɺ÷Üʆʇʈ;ɬõʉ

,>�?@AB 10.000 15.000 20.000 25.000 30.000 40.000 50.000 60.000 rpm

?@AB 7.190 12.562 17.525 21.793 27.451 36.418 46.671 55.842 rpm

��^ 167 250 333 417 500 667 833 1.000 Hz

,>�çǢ 0,361 0,63 0,83 1,078 1,243 1,808 2,076 2,503 kW

ÿĀ 0,48 0,479 0,452 0,473 0,432 0,474 0,425 0,428 Nm

@� 68 93 111 128 149 184 214 249 V

@� 10 10,4 10,6 10,5 10,9 11 10,5 10,6 A

Cos φ 0,89 0,84 0,83 0,82 0,83 0,81 0,80 0,79

�,!���^�ŲųF���qÉc�ûɠ��ŋ�H"

��^�ŲųF�qÉ�<�ʊʋ���Qi��@���ť<a�ØF�@�c��Ç
�į�Ņgh;

ʁ,a�@�e�N���®ʋ�YZ��ť<a�ø¢h�ǥ�^�]fgh;

6.2.1 CD�h��ÚÛ
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6.3 ?UB

W¿ ��©���Ð<��æÇn�[\XW�ĊĚ<�;

ØŽ�[\ē�@Q��íÓǙ �ÜÝ×*�@ýƯÙ���c@�M�VSĉ�^�]f
gh;

1

Perschewski

14.09.23

1

29024670

g

f

e

d

c

b

a

4 5 61 32

a

b

c

d

e

f

g

Bl.

Übersetzungen, Vervielfältigungen und die Weitergabe an Dritte, auch nur auszugsweise,
ist ohne schriftliche Gehnehmigung der Fa. Nakanishi Jaeger GmbH untersagt

Datum

Gepr.

Bearb.

Norm

Projekt Nr.:

Version Nr.:
Zeichn.Nr.:

von

Blatt

DIN 81346
Pinbelegung FS8 (S3) PTC, 3DFP

U

V

W

2/4-2
3/7-2

2/7-2
4/7-2

3/7-4
7/7-4 AC3.01

PTC

1/4-2
AC4.+AC6.+AC7
ACM 26..
ACM70/40/50..
DC2..+DC3..
DCM26.+DCM44.
DCM48/30/60..

AC9.01
ACM60/32..
ACM70/40/100
DCM60/40..

KTY

AC8.01
AC9.02
ACM48/30/45..
ACM82/50/80-4
DC4..+DC5..
DCM48/30/90..

AC8.02
AC10.01
AC10.02
ACM82/50/80-4E
DC9.01

DC8.02
DC9.02 DC8.01

0,5 RD

0,5 GN

0,5 WH

2x 0,14

0,5 RD

0,5 BU

0,5 WH

0,22 BN

0,22 VT

0,22 WH

0,25 BN

0,25 BU

0,25 BK

0,5 BN

0,5 BU

0,5 BK 0,75 BK

0,75 BU

0,75 BN 1 BN

1 BU

1 BK 1,5 BK

1,5 BU

1,5 BN 2,5 BN

2,5 BU

2,5 BK 4 BK

4 BU

4 BN

Werte in mm²
(*) Motortyp siehe Handbuch - Kapitel "Technisches Datenblatt"
(**) Belegung der Pins siehe Schaltplan

2x 0,14 2x 0,14 2x 0,14 2x 0,14 2x 0,14 2x 0,14 2x 0,14

2x 0,14 2x 0,14 2x 0,14 2x 0,25 2x 0,25 2x 0,25 2x 0,25 2x 0,25 2x 0,25 2x 0,25

U

V

W

GNYE0,75mm²

siehe Tabelle/ see chart

siehe Tabelle/ see chart

siehe Tabelle/ see chart

siehe Tabelle/ see chart

siehe Tabelle/ see chart

Stator

Spindel

PTC

DFPYE0,14mm²

GN0,14mm²

1

4

3

PE

C

D

B

A

Spindelstecker FS8 (S3)
spindle plug FS8 (S3)

A

B C

D

1 3

4

PTC+

PE Schutzleiter
protective earth

Kundenseite
customer side

phase U

Feldplatte-
transmitter-

PTC-

phase W

Feldplatte+
transmitter+

phase V

Feldplatte Signal
transmitter signal

-220Ohm
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6.4 ØF�¢%�ÜÝ×�&Þ'ß×

¢%�ĔÍ��¨²a�ÜÝ×�ɿ"Q

DIN VDE V 0898-1-401에 따른 정격 반응 온도 90°C - 160°C의 특성곡
¯

PTC 저항기 온도 TPTC����
PTC 저항기 저항 RPTCÓèP%

ɿ"øÙ

QRHb

45 M135

O��qÉ�@� (TA = 0 … 40°C) Vmax. 30V

O��ʁ,�@� (TA - 25K…TNAT + 15K) VMes, max 7.5V

,>�ɿ" (VPTC ≤ 2.5V) RN ≤ 250Ω

ĔÍŭH�@� Vis 3kV~

żʗ�<Č ta < 2.5s

qÉ�ɗB�ɴĲ (V=0) Top -25/+180°C

ɿ"ø

TNAT ±ΔT
R( TNAT - ΔT)

(VPTC ≤ 2.5V)

R(TNAT + ΔT)

(VPTC ≤ 2.5V)

R(TNAT + 15K)

(VPTC ≤ 7.5V)

R(TNAT + 23K)

(VPTC ≤ 2.5V)

160 ±5°C ≤ 550Ω ≥ 1330Ω ≥ 4kΩ ----
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6.5 AB�àWÓáWâ�kã�äFÙ

©đ��I�ʁ,M�Ĳ��ǟǠ��æ¯��ƂĘŅgh;

Ü Í¯���dĎ�ʜ�ʝM�H�XĚ<�;

Ü SF-스핀들을 아래에 표시된 연결 예시와 연결하십시오.

DFP = 디지털 트랜스미터
S = 신호

W¿ �ɿ"ÓʦʈÙ;

ʁ,QÓKǝÙ���ä�ɿ"ÓʦʈɹÙ���©a�\� 

u P%ĸ�ʧWŴM�Í�XĚ<�;

�´�@�ÓǝÙ Rx(*) P%ÓɹɹÙ

+ 8V 220Ω 1000mV

+ 8V 450Ω 2000mV

+ 12V 220Ω 1000mV

+ 12V 680Ω 3000mV

+ 15V 220Ω 1000mV

+ 15V 680Ω 3000mV

+ 24V 220Ω 1000mV

+ 24V 680Ω 3000mV

ɹʁ,QÓ��^�ŲųF�ñÙ��ɿ"���©a�\��ťʩķgh;

ɹɹøē�Ï�ʁ,� !�����ʪɺ'ʂ��ʫde�]M�^�]fgh;

6.6 �Q�@�å�æç

�� �èåē�ʬĳ��ƾþM�äɡgh;

u żŽ<�ʭĊ+n�Ē���NTU�JK÷���M�qÉXĚ<�;
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7 qÉ�©è

Ĳľ ��í��Ǌǋ�ƀ�I�\�

ęǩ��,XI�\��JK÷�����qÉ�<�ǫ=�*�SƱXI�ʮ�YZ�
Ǌǋ�ƀǟ�^�]fgh;

u SF-스핀들을 단단히 고정하십시오.

\� �Ǌǋ�ƀ�I��í�����N��Ĳľ

SF‑스핀들은 빠른 회전속도로 작동하기 때문에 금속칩이 큰 압력으로
Ǌǋ�ƀǤgh;

u Qý�ŁI�_®��¢%�©Çn�Ĕ�U�ťŵXW�ĊĚ<�;

u "N�¢¾\M�Ē�X��qÁXĚ<�;

ĴN ��,ſ

SF-스핀들을 설치하기 전에 다음 항목에 유의하십시오.

Ü SF-스핀들에 적합한 스핀들 브래킷이 기계에 조립되었는지 확인하십
<�;

Ü Í��%���ňN��]IW�Ţ�XĚ<�;

Ü Í��ʜ�ʝ��ňN��]IW�Ţ�XĚ<�;

Ü ňNrW��ē�%�ĸ�ʜ�ʝŴM�H�XĚ<�;

Ü SF-스핀들을 열원 근처에서 작동하지 마십시오.
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8 _Ç

_Ç��@ 

Ü SF-스핀들이 완전하고 손상이 없는지 확인하십시오.

SF-스핀들을 오랫동안 보관한 경우:

Ü ¢û��ü�<¦@�İ¡��ť<a�Øš�İýn�ÐĮXĚ<�;

8.1 SF-스핀들 설치

�ëĸ�ʜ�ʝM�VÍXı�Í�
XĚ<�;

SF‑스핀들을 설치하기 위해 다음 단계를 순서대로 실행하십시오.

Ü ¦§�<�Í��n�ňNc�ɥðŇU�F�¢%XI�ɋƩ�ƪĺÚn�ťŵ
XĚ<�;

Ü ��ɋƩ�ƪĺÚ��P��Ņ��%��ŠȆM�ÈƹXĚ<�;

Ü �G�%�n�%��ŠȆ��ÈƹXĚ<�;

Ü Í��e�VÍX���Xe��IW�Ţ�XĚ<�;

Ü È�� þĭU�ï þ��ï�Q��Øš�Í��n�ĖĎXĚ<�;

Ü È�� þĭU�ï þ�ÎÏ^��Øš�Í��n�ĖĎXĚ<�;

Ü SF‑스핀들에 실링에어가 있는 경우:

Ä ć�Ñ�ƾ����Q�VÉ��SƱXW��Bǚ�Ţ�XĚ<�;

Ä @Q�ʜ�ʝM�Í�ĉ�Y�"N�ĖĎa�ʜ�ʝ�ʻ�n�H�XĚ<
�;

Ü SF‑스핀들을 기계에서 고정하십시오.

Ü %�n��G��ë��Í��ĸ�Í�XĚ<�;

Ü qÉ�Í������ȅʼFn�JKL������G�Í��ĸ���^�Ųų
F��Í�XĚ<�;

Ü ȅʼFn�ɋÚĚ<�;

W¿ �JɇɈɈɉÝɊ×�´A�ɋƩ�Í�M�ƱCXĚ<�;

u SpeedTEC 커플러 플러그/SpeedTEC 케이블 커넥터 조합의 경우:

u SpeedTEC 커플러 플러그에서 O 링을 제거하십시오.
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8.2 �ë��´���ì\

Ü hå�Ľ����ë��´�����,�ȝ®n�ŋÈXĚ<�;

DN �ë D1 D2

2.8 �ï�Q 2.8 mm 7/64" 4 mm 5/32"

4 �ï�Q 4 mm 5/32" 6 mm 15/64"

6 �ï�Q 6 mm 15/64" 8 mm 5/16"

5.5 ÎÏ^ 5.5 mm 7/32" 8 mm 5/16"

7 ÎÏ^ 7 mm 9/32" 10 mm 25/64"

8.3 ÎÏ^

8.3.1 ÎÏ^�íî

Ÿ�a�Ňē�e�rW��ē��í���ʽ<��!M�VSXIE*�ʾå�I
�WXW�ǩ��ʿ�VWrWŴ*�ƀė��mÏ���!�ňNM�SƱŅgh;

Ü �ż�Ň�ŁI�Ÿ�^n�H�XW�ĊĚ<�;

��Ņ��ÎÏ^U����ÎÏ�ˀk���¿@�YZ��Ɓ@Bn� �Ņg
h;

Ü hå�ɭCM�Ƽƽ�ÎÏ^n�H�XĚ<�;

å¼^ 98/83/EC 규격

\B 1 - 15°dH

PH 값 7-9

˂eÓ�!� WÙ 20% Antrifrogen N

8.3.2 ÎÏ�_,

Ü ^Î��hå�øM�ŷ^XĚ<�;

%��ì\ÓɹÙ Oè�˄˅�õ;õ

�´�ɗB Oè�ɺ'ß×

ë��Vˆ Oè�&;õÕɬʆˇˈ

=ˉ�ɗB O��('ß×

(*) UV 불투과성 냉각 호스를 사용하십시오.
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8.4 �ï�Q

8.4.1 ���ð^�ñ´ÓòJó�ôõö)÷&Ù

�Ēa�ɥðŇ
ñ´�)

�ë�ĭU�ƂF�ñ´�õˌʆ��N

Ň�²ˆ
ñ´�(

O���Ǣ�ˍŬ�ˎ)ß×

ˏ����²ˆ
ñ´�)

O�����²ˆ�&�ʆːɬʆ3

8.4.2 ÐÑ���_,
���íî�¸,�ûɠ�ŋÈ�İ
¡ "���ð^�ñ´ÓòJó
8573-1) [} 24]"

ÐÑ����_,øē�%��ì\c�%��ˑ������N�Ņgh;

Ü %��ì\ �˄˅�(

Ü hå�h��ÚÛ���_,øM�ŋÈXĚ<�;

Ü Ųkȡ�QRN��ÐÑ��ĸ�ÎÏM�Qýn�˒�Y�²³�˓Ě<�;�Ú
ĺſ�JKL�����,W�NT��B�¢%ķgh;

Oɿ�ÐÑ���ƂĘˆ ʬ!�e�

ėČ�ÐÑ���ƂĘˆ čƿ^n���XI�e�

O��ÐÑ���ƂĘˆ ˔č��²Va�ŇM���XI�e�
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8.4.3 _,ø
���íî�¸,�ûɠ�ŋÈ�İ
¡ "���ð^�ñ´ÓòJó
8573-1) [} 24]"

Ü hå�øM�ŷ^XĚ<� 

����l, 4,5 - 6bar

Ò�������©Ç ≥ 6,0bar

9 <¦@

Ĳľ ��í��Ǌǋ�ƀ�I�\�

?@ABn�ęǩ�¯°��\��JKL����ŁI�Ò���ňŻ�^�]���
G��ʫ��Ǌǋ�ƀǟ�^�]fgh;

u ¯°a�Ò��O��?@AB��V�XĚ<�;

u SF‑스핀들의 최대 회전속도에 유의하십시오.

u <¦@�ɬ�e���JK÷�����O�����?@ABI�"N�5Ǣa�?
@AB��Oɿø5gh;

ĴN �ǴĻk�ǵ5

W¿ �QDM�¢©Ņgh;

u SF‑스핀들을 고정된 툴 샤프트 없이 절대로 작동하지 마십시오.

�,a�Ò�ǴĻke��I�\� 

q ǥÛǦ�<�Ǫ��¡mǢ�YZ��ňNrsfgh;

q ǥÛǦ�<�Ǫ��ęǩ�È,rsfgh;

q SF‑스핀들의 밸런싱이 영향을 받습니다.

q ć�Ñ��ňNrsfgh;

ĴN �<ý� þ

Ü �����ǴĻkn�Oè��&'?�ňĭU�Ƭ=Ě<�;

Ü ¢û��@���<¦@��@��ÎÏ�ˀkŴM��ï�QU�lĈXĚ<�;

9.1 �ù�B!

�X�QČÓčÙ

O
�

��
X

Óʂ
Ù

Ü SF‑스핀들을 툴이 고정된 상태에서 약 10분 동안 작동하십시오(가공
��Ù;

Ü �Y�?@ABI�JKL����O�����?@AB��O��ɺ'ʂ5gh;

Ä ,��ŋÈ �O�����?@AB

Ü SF‑스핀들을 약 2분 동안 최대 회전속도의 최고 50%로 작동하십시
�;

Ü SF‑스핀들을 약 2분 더 최대 회전속도의 최고 80%로 작동하십시오.

SF-스핀들이 이제 사용 대기 상태입니다.
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9.2 �N�<É

ć�Ñ��ɤƄM�ǙƁX��¢%XQ�Ĳ��håc�Ȝ��XĚ<�;

Ü Ò���,a�NT���JKL���M�qÉXĚ<�Óe����Ù;

Ä ˚�ɺč

Ä O�����?@AB���O��õ'ʂU;�
ÓŋÈ�İ¡ �<¦@ [} 25])

Úĺſ�JKL�����qÉ�ɗB��BƻŅgh;

9.3 ,W�NT�ú<W

ǴĻk��,W�NT�ú<Wn�àWX��Ȣen�Ĳ��Qý��ŲkȡU�@
ƻXI�ȣM���^�ŲųF�����XĚ<�;

9.4 ¢û��ü�<¦@

Ü �G�ɗBe�È,a�\��ŴÓ¢û�©è��ɗB���H��©è��ɗB
��¹ı�È,˛Ù�JKL���M�qÉXĚ<�;

Ä H��©èĸ�®�Xp�JKL�����ɗB�ʫde�&'ß×��N�ſ�¾
ķgh;

Ü ȧ,®,® [} 32]ȧ�İ¡��ť<a�Øš�İýn�ÐĮXĚ<�;

Ü SF‑스핀들을 약 5분 동안 허용 회전속도의 최고 50%로 작동하십시
�;

Ä ÓŋÈ�İ¡ �<¦@ [} 25])
Ü SF‑스핀들을 약 2분 더 허용 회전속도의 최고 80%로 작동하십시오.

�U����ć�Ñ��ɤƄ©Çe�ǙƁr��¢%ķgh;
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10 Ò���

�� �?@XI�ǴĻk�����˜ʮ�Ĳľ

ǴĻke�p@Ǩ�?@XI�\��ňežc�ň��˜˝���e��ĒŻ�^
]fgh;

u ǴĻke�,W��\��Ŵ�ÒM���XĚ<�;

ĴN �ǴĻk�ǵ5

W¿ �QDM�¢©Ņgh;

u SF‑스핀들을 고정된 툴 샤프트 없이 절대로 작동하지 마십시오.

�,a�Ò�ǴĻke��I�\� 

q ǥÛǦ�<�Ǫ��¡mǢ�YZ��ňNrsfgh;

q ǥÛǦ�<�Ǫ��ęǩ�È,rsfgh;

q SF‑스핀들의 밸런싱이 영향을 받습니다.

q ć�Ñ��ňNrsfgh;

10.1 <ý� þ

ĴN �
?@� þ�Ľ<

SF-스핀들의 클램핑 시스템은 시계 방향으로 회전하도록 설계되었습니
h;

Ü ?@� þ��JKL������Ņ��ÒŴM�H�XĚ<�;

Ü ?@� þ��JKL������Ņ��Ò�ɱɲŴM�H�XĚ<�;

Ü FU에서 SF‑스핀들의 회전 방향을 SF‑스핀들의 화살표 표시에 따라
_,XĚ<�;

10.2 �������������� !

ŉ �ÉmB�íî�¢©

u ŦŧĈ*�˥˦Ũ�ȝk*�Ȣſ�e�_®*�ǴĻk*�Ò�������Ò�ɱɲ
n�"N�˧˨Xı�VWXĚ<�;

u Ò�����ɱɲn�ŬŭXĚ<�;

SF‑스핀들로 변경할 때 손상이 없고 깨끗한 상태여야 합니다.

Ü SF‑스핀들의 샤프트가 완전히 정지했는지 확인하십시오.

Ü Ò������ï�Qn�˓Ě<�;

Ü Ò�ɱɲn�˫�Ě<�;

Ü Ò�ɱɲ��������ĸ�ǴĻk��������n�Ůk�»î��lĈ
���U�lĈXĚ<�;

Ü Ò�ɱɲn�ǵ5XĚ<�;

Ü Ò������ï�Qn�ˬĚ<�;

Ü Ò���M�Ð<��ü�&LɺŃ�É¾��<�,Wn�ŷ^XĚ<�;

Ü SF-스핀들을 시동하십시오.
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10.2.1 Ò���

W¿ �ÉmB�íî�¢©

u DIN ISO 1940�íî�İý�˭DIN ISO 1940�����ȉȊȋa�Ò�ɱɲ*
ǥÛǦ�Ĉ���ǥÛǦ�©ÇŴM�H�XĚ<�;

1 @ſ�

2 ˥˦Ũ�ȝk

3 ŦŧĈ

4 Ò�ɱɲ

5 ǥÛǦ�©Ç

ÒM���XQ�Ĳ��håc�Ȝ��XĚ<�;

Ü ˥˦Ũ�ȝk���ŦŧĈM�4�kŨ�ũÇU�ˮĚ<�;

Ä SF 스핀들의 공급 사양에 있는 타이트닝 렌치를 사용하십시오.

Ü ÒM�˫�Ě<�;

Ü ˥˦Ũ�ȝkn�Ƭǖ�ˮĚ<�;

Ü ŦŧĈM�Ċ¦k��˲ĭU�F�ťŵXĚ<�;

W¿ �QDM�¢©Ņgh;

Øš� ɥðŇē� ŦŧĈ*� ˥˦Ũ� ȝk*� Ò� ɱɲn� ňNX�*� �U� ��
SF-스핀들의 기능이 더 이상 보장되지 않습니다.

u ŦŧĈM�lĈXĚ<�;

u ˥˦Ũ�ȝkn�lĈXĚ<�;

u ǴĻk��ƀHȈM�lĈXĚ<�;

u ǴĻk��������n�lĈXĚ<�;

Ü ˥˦Ũ�ȝk��ƀHȈ��Ú=�n�ǠǡĚ<�;

Ü ŦŧĈM�Ċ¦k��˲ĭU�Ė��˴ĭĚ<�;

Ü ÒM�ǵ5XĚ<�;

Ü ˥˦Ũ�ȝkn�È��ü��,a�Ò��ǴĻke�Ò�ɱɲ������ÿ�
U�˵=W��Bǚ�V�XĚ<�;

Ü ˥˦Ũ�ȝke�˶˷�WI�ȣM�æťXQ�Ĳ��ɋ<�qÁ��H����
ü���ǴĻke�,W��NT���˥˦Ũ�ȝkn�h<�È�Ě<�;
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10.2.2 O��È��ÿĀ

ïèa�ǥÛǦ�¢�

û˸XI�ǥÛǦ�¢�

ȝƿ�˹ē�È��ÿĀÓ˺AÙI�ŦŧĈ*�˥˦Ũ�ȝk���ǴĻk��ŦŧĈ�ɱ
ɲn�ňN�ŁI��ňĉ�^�]fgh;

hå�øM�ŷ^XĚ<�;

Ü ïèa�ǥÛǦ�¢�

Ä ǥÛǦ�ì\ �1,0 - 2,5mm

Ä Ma max.: 11Nm

Ü û˸XI�ǥÛǦ�¢�

Ä ǥÛǦ�ì\ �3,0 - 7,0mm

Ä Ma max.: 18Nm
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10.3 Ò�������āÓ¯°Hb�±l�=Ù

ĴN �æç�Į,

Ò����<�JKL������,a�Òc�²³�������ā�¾ĭU��ÉŅ
gh;

Ü æç�Į,�ÓȐÙn�¢,XQ�Ĳ��������āM�ťqĉ�Y�hå�ø�
V�XĚ<�;

˻Ǣ�]ı��,˛ X = 2 - 5 mm

�ĻÑ�©Ǣ 40 - 80 N

10.3.1 �������������� !

Ò�ɱɲe�Ò����<�ǴĻkU�F�Ð˽ɲ�����˵ǖ˾gh;

10.3.2 ������ā�_Ç

������āM�_ÇXQ�Ĳ��håc�Ȝ��XĚ<�;

Ü Ò�ɱɲ���Ņ��ì\ÓL�˄&�ȇöÙĭU�ź˿M�̀ĭĚ<�;

Ü ƀHȈ�˺õn�_ÇXĚ<�;

Ü ������āM�¢��¾ĭU�ǵ5XĚ<�;

Ü ������āM�_,ƀHÓ˺õÙU��,XĚ<�;

10.3.3 ,®

qÁ�<q��@ 

Ü Øš�Ľſ��˧˨X��č́*�Ú=�*�ÎÏ±*�e��̂pŇ���ƩA�È
Ï���IW�Ţ�XĚ<�;

Ü ������ā��ňN���IW�Ţ�XĚ<�;
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11 HSC 가공용 툴

Ĳľ ��í��Ǌǋ�ƀ�I�\�

?@� þ��ęǩa�\���Xn�eĉ�Y�Ò��ňNķgh;�¡mǢĭU
����ĺ́�ÈÏ��ǣĭU�Ǌǋ�ƀǤgh;

u ?@� þ��JKL������Ņ��ÒŴM�H�XĚ<�;

Ĳľ ��í��Ǌǋ�ƀ�I�\�

?@ABn�ęǩ�¯°��\��JKL����ŁI�Ò���ňŻ�^�]���
G��ʫ��Ǌǋ�ƀǟ�^�]fgh;

u ¯°a�Ò��O��?@AB��V�XĚ<�;

u SF‑스핀들의 최대 회전속도에 유의하십시오.

u <¦@�ɬ�e���JK÷�����O�����?@ABI�"N�5Ǣa�?
@AB��Oɿø5gh;

Ü QR�ĭU�XŊ��I�ÒŴ�H�XĚ<�;

Ü Ò�ǴĻk��ì\��ŦŧĈ�����ì\c��ÇXI�ÒŴM�H�XĚ
<�;�Ǚn���*�ì\��)ʆʆ��ǴĻkn�&ɬỗÓɮ);&öõʆʆÙ��ŦŧĈ
��ǵ5XW�ĊĚ<�;

Ä QRHb [} 14]�İ¡B�ŋÈ

Ü ì\��de�h6��Ò�ǴĻkŴM�H�XĚ<�;

Ü ì\��de�h6��Ċ¦ȆŴM�H�XĚ<�;

Ü ǥÛǦ�ſ��¨²a�Ò�ǴĻkÓǙ �̄Ɉ̅ɉ̆ˈÙn�H�XW�ĊĚ<�;

Ü ȉȊȋa�ÒŴM�H�XĚ<�;

Ä DIN ISO 1940*�íî�ñ´�2,5
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12 ,®

żŽ<�@Z�qÁŊe����M�,®�į�Ņgh;

,®�qÁ�@��"N�JKL�����qÉM�,W�į�Ņgh;

Ü SF‑스핀들의 샤프트가 완전히 정지했는지 확인하십시오.

Ü ÐĮ�į�XI�qÁ�@����qÁ��¨²rI������İ¡M�h<
��$�lmXı�ĬĭĚ<�;

Ü SF‑스핀들이 장착되는 기계의 매뉴얼에 유의하십시오.

Ü Øš�¾@�W¿c�¾@�¸,��V�XĚ<�;

12.1 Ć�ć�Ñ

W¿ ��Ňî�����^`�àè

SF-스핀들의 베어링에는 영구적 윤활 방식이 적용되었습니다. 따라서
,®e�ƂĘXW��fgh;

u Ć�ć�Ñ��ɤƄXW�ĊĚ<�;

u Ú=�*����ŁI�lĈťn�JKL������ĻŨĭU�˴W�ĊĚ<
�;

12.2 �N�lĈ

SF‑스핀들의 안전하고 정확한 기능을 보장하기 위해 SF‑스핀들, SF‑스
����Ċ¦Ȇ*�Ò�ɱɲ���Ò�Űńű��Øš�ʧ̋ſ��˧˨�į�Ņgh;

W¿ ��Ňî�����^`�àè

u SF-스핀들을 세척하기 위해 압축공기를 사용하지 마십시오.

u SF-스핀들을 세척하기 위해 초음파를 사용하지 마십시오.

u SF-스핀들을 세척하기 위해 스팀 분사를 사용하지 마십시오.

��c,���ɥðŇ��ć�Ñ�ƾ�ĭU�V5ĉ�^�]fgh;

12.2.1 qÁ�<q��@

Ü Øš�Ľſ��˧˨X��č́*�Ú=�*�ÎÏ±*�e��̂pŇ���ƩA�È
Ï���IW�Ţ�XĚ<�;

Ü SF-스핀들에 손상이 없는지 확인하십시오.

Ü SF‑스핀들에 실링에어가 있는 경우 세척 시 실링에어를 항상 켜십시
�;

Ü lĈM�Ĳ��˧˨X���Žĺ¦�̐̑�ŁI�˧˨X���Žĺ¦��̒Ŵ
M�H�XĚ<�;

SF‑스핀들에 테이퍼 세정이 있는 경우:

Ü ����l,M�lĈ�ü�ɺ÷)Ń�É¾�˓Ě<�;

�n�˸��p@Ǩ�ʧĒr��]M�^�]I�ɥðŇ������l,����
���ǴĻkU�F�č=ķgh;

12.2.2 ��Ò����<

Ü Ò�ɱɲ���Ò�ǴĻke�˧˨�W�Ţ�XĚ<�;

Ä �ĺ�̕ē��ɣŇî��]M�\��Øǀ�ťŵXĚ<�;

12.2.3 �,��íM��ëĉ�YĊh

Ü SF‑스핀들 샤프트의 내부 테이퍼를 세척하십시오. 내부 테이퍼에 금
A�ɡc�ɥðŇ����į�Ņgh;

Ü Ò����n�lĈXĚ<�;

Ü ŦŧĈc�ŦŧĈ�ɱɲn�lĈXĚ<�;
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Ü lĈ�ü�ŦŧĈ�������Ú=�̗M�e̘ı�ǠǡĚ<�;

Ä �®��lk��Ĉ�Ú=�ŴM�H�XĚ<�;

�U����̙��̚��+¯r��ŦŧĈ��©Ǣ��þNķgh;

12.3 ¢û�<

SF-스핀들이 오랫동안 필요하지 않을 경우:

Ü ¢û��@���<¦@��@��ÎÏ�ˀkŴM��ï�QU�lĈXĚ<�;

Ü Øš�ÎÏť�̂pŇM�ťŵXĚ<�;

Ü SF-스핀들을 수평으로 보관하십시오.

Ü SF-스핀들을 습도, 분진 및 다른 환경 영향으로부터 보호한 상태로 보
ûXĚ<�;

Ü hå��¢û�Èʬ��V�XĚ<�;

¢û�©è�ɗB +10°C … + 45° C

N��fB < 50 %

12.4 �ċ�,®

Ü SF‑스핀들의 샤프트를 4주마다 최소한 10회 손으로 돌리십시오.

12.5 �ã�QČ�¢û�<

Ü SF‑스핀들의 샤프트를 3주마다 최소한 10회 손으로 돌리십시오.

Ü ����JKL���M�Ò��ǵ5a�NT���˚�&'č�É¾�qÉXĚ<
�;

Ä �Y�?@ABI�JKL����O�����?@AB��O��ɺ'ʂ5g
h;�ÓŋÈ�İ¡ �<¦@ [} 25])

12.6 O��¢ûQČ

O��¢û�QČē�ɺ̡5gh;

Ü "�ã�QČ�¢û�< [} 33]ȧ�İ¡��Øš�"#��żŽ<�V�XĚ<�;
ÚńįŴ�JKL�����QDM�VWĉ�^�]fgh;
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13 č�

SF‑스핀들을 탈거하려면 다음과 같이 하십시오.

Ü �ȝW��´Ó@�ÙM�ū@Ǩ�dİXĚ<�;

Ü �ë��´Ó�Q���±ëÙM�ū@Ǩ�dİXĚ<�;

Ü SF‑스핀들의 샤프트가 완전히 정지했는지 확인하십시오.

Ü SF‑스핀들로부터 모든 연결부를 제거하십시오.

Ü SF‑스핀들의 냉각 덕트를 비우십시오.

Ü QýU�F�JKL���M�̦ŵXĚ<�;

13.1 ĎQ����\�¢%

SF‑스핀들에 사용된 재료의 90% 이상은 재활용이 가능합니다(알루미
̩*����=���ɯ*�ĳ˔*�É�ñÙ;

SF‑스핀들을 일반적인 가정 쓰레기로 폐기하면 안 됩니다.

Ü »Ƅ��ɥeD��Øš�»¼n�ťŵXĚ<�;

Ü SF‑스핀들을 승인된 재활용 처리 시설에서 페기하십시오.

Ü �G�û=�û����Øš�¸,��V�XĚ<�;

Ü ÎÏ^n�X^U�æçXW��fgh;

Ü ÎÏ��ëI�W��¸,��¹ı�ĎQXĚ<�;

SF‑스핀들의 분해가 불가능한 경우 SF‑스핀들을 Nakanishi Jaeger
GmbHU�¢�Ě<�;�¦§��ƂĘ��®�c�»Ƅ��ʾ=�_®�H�¼I
Nakanishi Jaeger GmbHe��̰XW��fgh;
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14 �®��ď�^=

Ĳľ �@Q�̱Ā

@Q�̱ĀI�mÏ��̲Nc�Ʊ`��Ĳľ��N�n�Ńńĉ�^�]fgh;

@Q��ȝW�����ĲľM�̴̳XĚ<�Ó+̵H"ē�Ǚn����Ǟ˄Ɋ��
W���ȝW��´�QÁ��¸,�ŋÈÙ;

u qÁM�<qXQ�@��JKL�����@¡��´M�dİXĚ<�;

W¿ �,@Q� @�����ňN

SF‑스핀들에서 정전기와 관련해 위험한 부품을 건드리지 마십시오.

14.1 �®��ĐF

żŽ<��Ÿa��®��ĐF������M�+ Xp�^=�į�Ņgh;�ŷ
^XW��I�\��Øš�¢Ÿ÷���ň�æN�Źźe�è̹ķgh;

Ü hå�̺H�k���kȝ�#ǚM�ŋÈXĚ<�;

https://www.nakanishi-jaeger.com/ko/contact/service-partners

https://www.nakanishi-jaeger.com/ko/contact/service-partners
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14.2 qÉ�©đ

hå��#ǚ�����©đn�PAXı�́İXp�ťŵĉ�^�]fgh;

SF-스핀들이 회전하지 않음 ¡� ©đ�ťŵ

@¡��´�
�å

q ��^�ŲųFÓKǝÙn�ŬŭXĚ<�;

q Qýn�ŬŭXĚ<�;

q Øš�@Q�Í��n�ŬŭXĚ<�;

q ØF�ʜ�ʝ���Øš���M�ŬŭXĚ<�;

q <qɬ=̒�ų̿M�qÉXĚ<�;

Ɓ�¢%e�˓̀å

q SF‑스핀들이 냉각될 때까지 기다리십시오.

q FU에 오류 메시지가 있는지 점검하십시오. 메시지가
Ľ<rW��I�\��Kǝn�<ÉXĚ<�;

("�����ͅŵ͇͆ [} 36]ȧ�Ł��ŋÈÙ

FU가 
dİ˛

q FU의 매뉴얼에서 오류 메시지를 점검하십시오.

Ò�����
qÉ˛

q Ò�������©Çn�ˬĚ<�;

SF-스핀들이 뜨거워짐 ¡� ©đ�ťŵ

ÎÏ��ƕčXW��å

q ÎÏ©Ç��çǢM�ŬŭXĚ<�;

q ÎÏ©Ç��͆F�ļ͊M�ŬŭXĚ<�;

q Í��ĸ�ÎÏ�%�n�ŬŭXĚ<�;

q ÎÏ�?Un�ŬŭXĚ<�;

q ÎÏ©Ç�����ú<We�]IW�ŬŭXĚ<�;

ĲN��å
q ØF�ʜ�ʝ����ň��]IW�Øš���M�ŬŭXĚ

<�;

ȝƿ�ĳ��e�

q ��������?@� þM�ŬŭXĚ<�;

q Ò��?@� þM�ŬŭXĚ<�;

q Ò��ňN��]IW�ŬŭXĚ<�;

q e����X�ĳBn�͋�Ě<�;

FU가 잘못 설정됨 q ��������øM�Kǝ��_,a�øc�®�XĚ<�;
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SF-스핀들의 소리가 커짐 ¡� ©đ�ťŵ

��Ņ��Ò

q ȉȊȋa�ÒŴM�H�XĚ<�;

("HSC 가공용 툴 [} 31]ȧ�İ¡B�ŋÈÙ

q Ò��ňN��]IW�ŬŭXĚ<�;

q ňNa�ÒM���XĚ<�;

SF‑스핀들이 잘못 고
,rsŵƀ�ʗǢ��]
å

q ð,�±l�=������Űńű�ŁI�Nakanishi
Jaeger GmbH���d�,¢�����ťqa�����Űń
űŴM�H�XĚ<�;

SF-스핀들이 너무 단
İǨ�͏�

q ����Űńű��ǥÛǦ�ƀHn�^ÉĭUŴ�È�Ě<
�;

q SF‑스핀들을 조일 때 기술 보조장치를 사용하지 마십
<�;

ć�Ñ��ňN˛ q Nakanishi Jaeger GmbH���®���ÍžXĚ<�;

ŊÉ�Ò����ɥe ¡� ©đ�ťŵ

ɥðŇ

q SF‑스핀들의 샤프트와 툴 테이퍼 사이의 모든 불순물
M�ťŵXĚ<�;

("Ò��� [} 27]ȧ���ȧ,® [} 32]ȧ�İ¡��Øš�"#��V�
XĚ<�;Ù

ŦŧĈ��Ɓ=W��å

q Ð˽ɲ��@Q�Í��n�ŬŭXĚ<�;

("Ò��� [} 27]ȧ���ȧ,® [} 32]ȧ�İ¡��Øš�"#��V�
XĚ<�;Ù

Đ�e�P%n�@§XW��
å

¡� ©đ�ťŵ

Đ�ĸ�Í���å q ��c�Í��n�ŬŭXĚ<�;
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SF-스핀들이 떨림 / 진동함 ¡� ©đ�ťŵ

��Ņ��Ò

q ȉȊȋa�ÒŴM�H�XĚ<�;

("HSC 가공용 툴 [} 31]ȧ�İ¡B�ŋÈÙ

q Ò��#����Ņ�W�ŬŭXĚ<�;

q Ò��ňN��]IW�ŬŭXĚ<�;

q ňNa�ÒM���XĚ<�;

ɥðŇ

q SF‑스핀들의 샤프트와 툴 테이퍼 사이의 모든 불순물을
ťŵXĚ<�;

("Ò��� [} 27]ȧ���ȧ,® [} 32]ȧ�İ¡��Øš�"#��V�X
Ě<�;Ù

FU가 잘못 설정됨 q SF‑스핀들의 값을 FU의 설정된 값과 비교하십시오.

ȝƿ�ĳ��e� q e����X�ĳBn�͋�Ě<�;

˶˷���,�Ćk q ƀHn�İİǨ�È�Ě<�;

SF-스핀들이 손상됨 q Nakanishi Jaeger GmbH���®���ÍžXĚ<�;

Øš�"#M�Ŭŭ��ü�©đe�ťŵrW��ē�\��̰G��®��ĐF�
ÍžXĚ<�;

Ü �®��ĐF��^=�ż§�§©M�ĘŹXĚ<�;

Ü Qý�����M�Ţ�XĚ<�;

Ü Qý��ťÈH��ÍžXĚ<�;
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EC 기계 가이드라인 적용

²³��´a�ťí�Z���¾
@�W¿��V��į�Ņgh;

Nakanishi Jaeger GmbH

����@Q�Qý�ťq

Siemensstr. 8

D-61239 Ober-Mörlen

@̲�ˎ(͗�Ó'Ù�Þ''ɺ͗&ɺ)�÷'

i�Z�n�˸��hå�ťí*

ťí �������

45 Z62-K360.12 S3

<=��$% ����ĊW̗�͘�W�ŋÈ

�´�Hb�����eD����Qý�e�Ž���ɺ''Þɬ(ɺɬɊ×��Qi��
ĘźH"M�ƕƖ²M�Ţ�Ņgh;

��a� Qý� e�Ž���� �G� © � &;&;&͙� &;&;ɺ͙� &;&;õ͙� &;);ɺ͙� &;);(͙
1.5.1; 1.5.2; 1.5.4; 1.5.5; 1.5.6; 1.5.8; 1.5.9; 1.6.4; 1.6.5; 1.7.1;
1.7.1.1; 1.7.2; 1.7.3; 1.7.4;

ɥū@��QýI��G�Ľŷ�Hb��e�Ž����Øš�¸,c��ÇŅg
h;

��r��͛Ņa�¸>
DIN EN ISO 12100

Qý��¾@C

ɥū@��Qýe�©ĒŻ�Qýe�Qý�e�Ž���ɺ''Þɬ(ɺɬɊ×��¸,��
\���������į�XI�h��W<H"c��ÇXI�ȣ��Ţ�a�\�
�Ŵ�ɥū@��Qýn�qÉ�B�ķgh;

GH*�˅ʇ͜ʇˈˇʉ͝ˇ�͞ʇɈːɈ͟�˭ʆ͠ȇI�Ęźe�]I�\��ɥū@��Qý���
��̵B��Z�n�Ï�W �,���@ƻ�į�ĉ��ƿe�]fgh;

�ǚ�Ǟòò�͢͡�����Qý��¨²rI�̵B��QR�Z�e�qCrsfg
h;

@͢M�Ĳ��Ƴē�HȨ���ǚ�Ǟòò�͢͡�����Z�n�ƮŅ�į�Ņgh;

Nakanishi Jaeger GmbH

Ober-Mörlen, 01.09.2023
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