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EER
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1,2 [kw]
0,22 [Nm]
206 [V]
6 [A]

60.000 rpm
10 000 rpm

o0l et CHE gt)

EciA(l
S 3
PTC 160°

J\E-||OIB|A AEl

61,9 mm

TTL
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4 (T
PN
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9l (SpeedTEC)
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£ (81, S6, S2)2 Atel
s M2 AMOIIIE ®
of &efLlCh
SF-ABISO sage
=l FUOI et EetXio
Sl gt X012 BEY =
LI Ct.

E&E gt S1-100%
HASINSE

SMEE

ESNIES

A ==

£3

N oF

d=F

Cos ¢

=H& gt S6-60%
HA FINET

=) P

===

33 ==

g3

N oF

S

Cos ¢

10.000
8.793
167
0,192
0,21
55

0,78

10.000
8.537
167
0,211
0,24
57
6,5
0,79

BN
Ji= O
2H 2¢
2 2
A SEAE
2t
2H 25
Y A
15.000 20.000
13.459 18.304
250 333
0,289 0,419
0,21 0,22
74 91
6 6
0,75 0,77
15.000  20.000
13.918  18.095
250 333
0,329 0,428
0,23 0,23
7 90
6,5 6,5
0,75 0,76

25.000
22.856
417
0,524
0,22
105

0,77

25.000
23.101
417
0,569
0,24
107
6.5
0,77

30.000
27.860

500
0,633
0,22
121
6
0,77

30.000
27.778

500
0,685
0,24
120
6,5
0,77

|0I& AIE (KL4001 , AC 2H)

40.000
37.684

667
0,853
0,22
152
6
0,77

40.000
38.705

667
0,953
0,24
150
6,5
0,78

50.000
47.509

50.000
47.427

833
1,044
0,21
183
6
0,76

833
1,175
0,24

182

6,5
0,78

4/7-2
1,2kW
60.000rpm
Al
PTC 160° C
2,25Q
60.000 rom
56.761 rom
1.000 Hz
1,249 kW
0,21 Nm
206 \%
6 A
0,78
60.000 rom
57.987 rom
1.000 Hz
1,426 kW
0,23 Nm
211 \%
6,5 A
0,78
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=3 & gtk S2-Pmax./5s

A S| E 10.000
SHEE 7.190
FIh 167
d3H &4 0,361
£e3 0,48
o2 68
Nz 10
Cos ¢ 0,89

6.2.1

Jager

-

j | % /\|‘ %': High Performance Spindles
15.000 20.000 25.000 30.000 40.000 50.000 60.000 rom
12.662 17.5256 21.7983 27.451 36.418 46.671 55.842 rom
250 333 417 500 667 833 1.000 Hz
0,63 0,83 1,078 1,243 1,808 2,076 2,503 kW
0,479 0,452 0,473 0,432 0,474 0,425 0,428 Nm
93 111 128 149 184 214 249 V
10,4 10,6 10,5 10,9 11 10,5 10,6 A
0,84 0,83 0,82 0,83 0,81 0,80 0,79
DEA Fh Z2HEOUA s 238 FOALE
=== A8 23 Al 2SXH0 J|2Mt 80| A= 28 820 2X
ol OF & LICt.
SZE dFIH &R0 HIE 20 MAIE 20 2 == UASLICH
As 0ol
kw Nm
25 0,5

69 C? 63 ] L dp )
N S F $ ¢ oM
N T T i S "
S1[kW] - S6 [kW] — - - = Pmax [kW]
= = S1[Nm] === S6[Nm] = eseseeeen Pmax [Nm]

i

= 815 10403039-A, & 04
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6.3

Spindelstecker FS9M (S5)
male connector FS9M (S5)

PE: o
: 0,75 mm® GNYE Y E)

Stator

‘ c

)%}/ pTC

L ]
: 0,75 mm? BU ESD

A u
0,2 mm? BN ‘

B
0,2 mm? VT

c w
0,2 mm2? WH

G
0,14 mm? RD

E
0,14 mm? BU

F
0,14 mm? GN

H

© |

0,14 mm? YE

Kundenseite
Customer side

C

B
Motorphase V
\Y%

Motor phase Motor pha

G

Motorphase PTC+

Motor phase

D

Signal Feldplatte

8 : PE conduc
Signal transmitter

E
Masse PTC

Ti H
ESD-Schutz Masse Feldplatte
ESD-protection ground transmitter

Motorphase W

se W

PE Schutzleiter

tor

ground PTC

Kundenseite
customer side

=

™
>

ima

Riickseite
back side

30.05.18

‘Projekt Nr.:

Version Nr.: | 2.0

a
b
c
d
e
£
g
Datum
Bearb.
Gepr.
Norm

High Performance Spindles

DIN 81346

[X]
Perschewski ager A Zeichn.Nr.: |29029671

Pinbelegung FS9 (S5) KTY, DFP

Blatt 1

von 1 Bl.

Ubersetzungen, Vervielfaltigungen und die Weitergabe an Dritte, auch nur auszugsweise,
ist ohne schriftliche Gehnehmigung der Fa. Nakanishi Jaeger GmbH untersagt

18(40)
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6.4

1 5700150200350
——Tprc °C

PTC M7 2F T 0l LHE
PTC HE I HE Aot A
Xetat)

Jager i

High Performance Spindles

Ol 2= PTC M&)|
V 0898-1-40101l (HE A gt 25 90°C - 160°C2 S&=

VD

Il At
Etl M135
A Bs M (TA=0 - 40°C) Viax- 30V
AU 57 M (Ty = 25K Tyar + 15K) Voo, max 7.5V
A NE (Vere < 2.5V) RN < 2509
HAAA Mt Vi 3kV~
BHS Al t, < 2.5s
s 25 #e (V=0) T, —25/+180°C
et

Too £AT R(Twar = AT R(Tyar + AT)  R(Tyar + 15K)  R(Tyar + 23K)

(Voro £ 2.5V)  (Vorg £ 2.5V)  (Verg £ 7.5V)  (Vprg < 2.5V)
160 +5°C < 550Q > 1330Q > 4kQ -

==

00

B1S 10403039-A, JHE 04
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6.5

in
0y
Pl
a
b
U
m
FE

>
=
aq

Al & XHH HOI=E AFEHE A L.
0

=
0 le 58 = <lol %HPE BH& Ol 2R ELICH

S g 3

=) FehOff EAIE AZ WAl AZ0IAIL.

(/ _ _
- SZII(FU)OI 0101 MEH(Rx*)0l LHEE H<:
vy > LSO XIS AHGHAAIR.
> s
22 H2(U) Rx(x) DS (x%)
8V 2200 1000mV
DFP
8V 4509 2000mV
PN 220 1000mV
GND +12v 6809 3000mV
DFP =LCIX|E E2HADIEH
S-ds + 15V 220 1000mV
15V 680 3000mV
T 24y 220 1000mV
T 24y 680 3000mV
CEEI| (=D~ HHE S)0f M0l YRS ZS FelE LU

(
gt 2 28 S YA el £20%°8 BRI US == ASLICH

6.6 ESD &3
HOZ 0l thES
SF-ABISO 81X NIECQ QF 5198 WHHO2 Mg 2T
= PE X ADIOIA Il HES CiZ2 70| ESD ¥5= AnE
0 0l Z2t0IY RO MI| HES 2 XS A0 Met <1 ke YLICH
QD129 ESD 23 JISE = Bl S201Y Y2 QUHBE 4

20(40) &= B¥s 10403039-A, W& 04
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Fo: A2 HZ0 ge= 0L
P BICEAl HOHE 2E8H H4EHZ2 SF-AESES HS0AAIRL
100 - ; . i
g f i i i t
® 9% | Limit 2003/10/EG | -
80 ? : : :
| g
70
50 —'-‘""" : E
T me— ,. IV SRS :: NV . RN (.
30
20 ,/
10
0 1 | L
] @ £ O O S 8]
& & ,‘9@ &S 0’0@‘” ﬂ?@" & 60@“ S om
K= XFA
o o 4

SF-AES2 WHE 38EEE AS6H)| HE0 =580 2 222

12l 25 #XIE Z2UZ NAGH OHYAIL.

O SF-ABISH XEts ANS
J\=3
D o1 SAN E40l YK HAGYAIR.
S o1 HOIZ0 240 AKX IR,
O EMEIT U2 SAY OIS ASOHAAIR,
S SF-ATISS Z¥ 2HUAM HS0HK DHAIAIR.

i

= 815 10403039-A, & 04
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8 By
AX 0|&:
D SF-ATIS0| 2EGHD A0 Q=X EOIGHIAIR
SF-ADIES QSO Bast AL
D B2 0IE ANSHE AN HAS ZE CHHE AN
8.1 SF-AZIZE &X
) SF-ABISS AR5 2AdH OIS HHE MU ABHGAAIL.
D 2E A GHERE M) 2222 B56ts B2 Z 2 M
SHAAIR.
20 B2 220 Al XNEst SA MES X26HAAIQ
oY SAZ SA IEN XEGHIAIL.
— D AL L0650 2olJt Q=X BOIGHAAIR
— D XQ HHOZ =YE UED)E DE HBSE UHGHIAIL.
EelE & O XY USOZ E=UE WALAR DE HARE UHGIAAL.
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